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11 KALEM OYUN GRUBU VE SPOR ALETI ALIMI iSi TEKNIK SARTNAMESI

Kayseri Blyuksehir Belediyesi tarafindan alimi yapilacak olan; 11 KALEM OYUN
GRUBU VE SPOR ALETI ALIMI iSi 'nin teknik sartnamede anlatildigi sekilde, verilen
standartlara uygun olarak kusursuz, eksiksiz, sanat ve fen kurallarina uygun bigimde
tamamlanmasi ve tam calisir vaziyette idareye teslim edilmesi igidir.

is bu sartnamede bundan bayle Kayseri Bulyiiksehir Belediyesi idare, ihaleye katilip is
lzerinde kalan istekli (gercek veya tlizel kisi) Yiiklenici olarak anilacaktir.

Bu sartnamede alinacak olan aletlerin teknik ozellikleri belirtilmistir. Alinacak
malzemelerin listesi yukarida verilmistir.

Tdm Urinlerin yiikleme, nakliye ve indirme islemleri ylkleniciye aittir. Teknik
Sartnamede belirtilen tim Grinler, sartnamedeki esaslara gére montajlari yapilip,
idarenin géstermis oldugu alanlara kurulumlari yapilacaktir.

Malzeme renkleri idarece belirlenecektir. idare malzemelerin montaj edilecegi yerleri
imalata hazir halde yukleniciye teslim edecektir. Yuklenici montaj islemini bitirdikten
sonra tiim atik malzemelerini temizleyecektir.

Tlm Urlnlerde kullanma talimati Griin Uzerine veya Grinin kuruldugu alana levha
hazirlanarak montaj yapilacaktir. Hazirlanacak olan levhalar idareden onay alinarak
yapilacaktir. Idarece onaylanmadan yapilacak olan levhalar kabul edilmeyecektir.
Yuklenici isin genel kabuliine kadar malzeme ve tesisattan sorumludur. Kullanilacak
butiin malzemeler ve tim Urtnler imalat ve montaj hatalarina karsi 2 yil garantili
olacaktir. Yiklenici tim Urlinlere yonelik 5 yil boyunca yedek eme garantisi
verecektir.




e Malzemelerin vyeterli miktarda ve zamaninda siparis edilmesi yuklenicinin
sorumlulugundadir. Gecikmeden dolayi dogacak sorumluluk yukleniciye ait olacaktir.
Yiklenici ilgili kisim teknik sartnamelerinde ayrica belirtiimemis olsa bile butin
sistemlere ait varsa garanti belgelerini kabul tarihinden itibaren garantisi baglamak
kaydiyla idareye teslim edecektir. Garanti belgesi yok ise noterden onayli taahhitname
sunulacaktir.

e Teslimatlari yapilan Urtnlerin Muayene ve Kabulleri, Kontrol Teskilati tarafindan
yapilacaktir. Tum malzemeler muayene kabul komisyonunun oluru ve idarenin onayi
ile kesinlik kazanacaktir. Kontrol Teskilati kabul esnasinda gerek gérdigu takdirde,
tim masraflari yikleniciye ait olmak Uzere (Muayene Ucretleri, Yol Bedelleri,
Konaklama Bedelleri ve benzeri bitlin Gcretler) oyun gruplarinin sartname detaylari ile
ulusal veya dengi standartlara uygunlugu agisindan Tiirk Standartlari Enstitiisiine
test yaptiracaktir. TSE tarafindan verilecek olan rapora goére kabul islemi
yapilacak olup yapilan muayenelerde iiriinlerin teknik sarthameye ve belirtilen
standartlara uygun olmamasi durumunda tiim iriinler uygun olanlan ile
degistirilecektir. Bunun i¢in ayrica bir 6deme yapilmayacak olup, gerektiginde
ilgili tiim kanun ve yoénetmelik hiikiimleri geregince islem yapilacaktir. Bununla
birlikte, idarece kabul yapildiktan sonra, eksik ve kusurlu islerin tespiti halinde
verilecek surede ilgili eksiklikler giderilecektir.

e Teknik sartnamede; Idaremizin almayi amacladi§i Cocuk Oyun Gruplari ile oyun
elemanlarina ait teknik ézellikler, teknik cizimler, kesitler, resimler vb. detaylar érnek
olarak belirtilmistir. idaremiz; olusturdugumuz teknik sartnamede yazili esaslara,
aktivitelere ve temalara uymak sartiyla “Benzeri Goriintiide” veya “Dengi” Urinleri
alabilir. Oyun grubunda kullanilan pargalarin en az metraj ve plandaki pargalari
karsilamasi esastir. (TSE kontroliinde metraj listesini olusturan pargalar ve plan birlikte
degerlendirilir). Oyuncagi olusturan polietilen yedek parcalar belirtilen min. agirliklarda
olmalidir. Teknik sartnamede yazilidlgiiler minimum dlgiiler olup maksimum
Olciiler serbest birakilmistir.

e TUm Urtnler, idarenin istedi dogrultusunda toprak zeminlerde; ankraj sistem ile C 20
kalitesinde betonlanarak montaj edilebilecektir. Beton zeminlerde ise idarenin onayi ile
kimyasal epoksi sistemi ile dibelleme yapilacaktir. Onay verilmeyen alanlarda ise
yiklenici firma C 20 kalitesinde beton atarak ankraj sistemi ile kurulum yapacaktir.

e YUklenici tarafindan, sézlesme imzalanmasi esnasinda tasarim, Uretim ve montaj
hatalarindan dolayi olusabilecek kazalar sebebiyle idareye agilabilecek tazminat
davalarini karsilamak Uzere sézlesme ve garanti slresini de kapsayacak sekilde,
maddi-bedeni ayrimi yapilmaksizin olay basina olmak lzere ve yillik limiti en az
4.500.000,00 TL teminat bedeli igceren Uretici Uriin Sorumluluk Sigortasi Poligesi
verilecektir. Séz konusu sigorta policesi sézlesme imzalanmasi agsamasinda Idareye
verilimez ise Yiklenici hakkinda 4734 Sayili Kamu Ihale Kanunu ve 4735 Sayili Kamu
Ihale Sézlesmeleri Kanunu hikiimleri uygulanacaktir.

e Uriinlerin kurulacagi yerde, montaj edilip teslim edilene kadar, firma her tirlii glivenlik
onlemini alacaktir. Tim Urlnlerin yikleme, nakliye ve indirme islemleri yukleniciye
aittir. Alana montaji gerekmeyen Urunlerin nakliyesi, yikleme, bosaltma ve istifi igi
yUklenici firmaya ait olacak sekilde, Kayseri Buyuksehir Belediyesi Park Bahgeler ve
Agaclandirma Dairesi Baskanligi deposuna yiklenici tarafindan teslim edilecektir.

e TUm Grlnler igin teknik sartnamede 6zellikleri belirtilen trtnlere iligkin trin tariflerinde
belirtilen standart belgeler gegerlidir.

e Mevcut resimler 6rnek olup, tiim lriinlerde kullanilan parcalarin en az teknik
sartname ve plandaki parcalari karsilamasi esastir.

e Teknik sartnamede yer alan tim drunler ile ilgili asagida istenen uruin uygunluk belgeleri,
TURKAK onayli Tirk Standartlar Enstitiisti kurumundan veya dengi kuramtardan alinmig
olmalidir.




e Metal Uzeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELIi MADDELER’
sinifina uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kikrt, krom, kursun, karbon vb.
oranlar %1 ‘den az olmalidir).

¢ TS EN 1176-2 (Oyun Alani Elemanlari-Bélum 2: Salincaklar Icin Ozel Giivenlik Kurallari
ve Deney Metotlari)

e TS EN 1176-3 (Oyun Alani Elemanlari-Bélim 3 Kaydiraklar icin ilave Ozel Givenlik
Kurallari ve Deney Metotlari)

e TS EN 1176-5 (Oyun Alani Elemanlari-Bélim 5: Atli Karincalar icin ilave Ozel Guvenlik
Kurallari ve Deney Metotlari)

e TS EN 1176-6 (Oyun Alani Elemanlari-Bélim 6: Sallanma Elemanlari icin ilave Ozel
Guvenlik Kurallari ve Deney Metotlari). Bu belge Metal, Ahsap, Kompozit, Kauguk ve

Polietilen Uriinler igin gecerlidir.

TS EN 16630 (Sabit olarak kurulmus agik hava egzersiz ekipmanlari- Givenlik
gereklilikleri ve test metotlari). Bu belge Metal, Kauguk Kompozit ve Polietilen Urtnler igin

gecerlidir.

e Teknik Sartnamede talep edilen Urlinlere ait, akredite edilmis kurumlardan alinmis olan
Model Bazli Uygunluk Belgeleri, ihale dosyasinda idareye teslim edilecektir. Bu
belgelerdeki model kodlarinin, sunulan ilgili standart belgelerinde de yazili olmasi esastir.
Ihale dosyasinda sunulan kalite belgeleri ve Model Bazli Uygunluk Belgeleri, idaremiz
tarafindan ilgili kurumlardan teyit edilecektir.

e Teknik sartnamede tarif edilen Urlinlere ait aksam listesi ile triine ait olarak sunulan
Model Bazli Uygunluk Belgelerindeki aksam listesinin birbirini kargilamasi esastir.

o TS 12427 (Yetkili servisler — Oyun, spor ve av amagli alet ve makineler igin — Kurallar
(HIZMET YETERLILIK BELGESI)

e Teknik sarthnamede belirtilen tim Urinler, nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek
sekilde 2-3 kat balonlu naylon ve stre¢ ile ambalajlanmis olarak teslim edilmelidir.

Ambalajsiz Urlnler kabul edilmeyecektir.

eMODEL 1 OYUN GRUBU, MODEL 4 iKiLi KLASIK SALINCAK, MODEL 6
TAHTEREVALLI VE MODEL 9 TAVSAN FIGURLU ZIPZIP modellerini, ihalede en
avantajli teklif veren 1. ve 2. istekliler beyan ettikleri belgeleri tevsik eden bilgilerin idareye
sunumunda, Ihale konusu Oyun Gruplarindan teknik sartnameye uygun, yukarida yazili
olan oyun gruplarini idarenin gésterecegi alana TSE guvenlik normlarina uygun olarak
monte edecekler ( numune montaji yapmayan isteklinin teklifi degerlendirmeye
alinmayacaktir) ve teklif ettikleri Girinlere ait kataloglari da sunacaklardir.

UYARI TABELASI

o Tabelanin pano ebatlar; @705 cm capinda, 5mm kalinhiginda kompozit malzemeden

olmalidir.
o Tabela yuksekligi; 190+5cm boyunda ve ayak kismi en az @76mm borudan imal edilmedir.

o Tabela panosu @27mm borudan, @ 75cm ¢ember seklinde uretilmis olma

olmalidir.



o Uyari panosu 6rnegi verilen teknik ¢izime uygun olmalidir.
o Kompozit Uzerinde Belediyenin glincel logosu ve uyari yazilari renkli folyo baski ile

yazilmalidir.
o Tabela metal aksami elektrostatik boya éncesi kumlama islemi ve koruyucu fosfat ile

ylkamaya tabi tutulmadir.
o Tabela montaji beton zemin Uzerine 3 adet M12x110mm celik dubel ile yapiimahdir. Celik

dubeller soduk sekillendiriimis, en az 5um c¢inko kapli karbon c¢eliginden imal edilmis
M12x110mm klipsli ¢gektirme diibel olmalidir.

@27mm

1900 +50mm

1200 +50mm

OYUN PARKI YAZI ORNEGI:

> Bu oyun parki, iiriinler lizerinde aksi belirtiimedigi siirece 3-12 yas araligindaki
kullanicilar i¢in tasarlanmistir. 3-6 yas araligindaki ¢ocuklarin, yetiskin kontroliinde
oynamalari gerekmektedir.

Uriinlerin amaglari diginda kullanimi sakincalidir. Hatali kullanim nedeniyle
olusabilecek hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.

Uriinlerde ariza tespit edildiginde parkin bagh oldugu kurum yetkililerinin
bilgilendirilmesi rica olunur.

Parktaki tiim uriinler uluslararasi giivenlik normlarinda iiretilmis ve TSE tarafindan
belgelendirilmistir.

Park alanini temiz tutmak insani gérevimizdir.

Park alaninda sigara icmek yasaktir.
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MODEL 1:KULELi OYUN GRUBU 1

H:400 cm

700CM *10CM

600CM +10CM

OYUN GRUBU AKSAMLARI

o1 ADET POLIETILEN FIGURLU OYUN GRUBU CATISI
e 1 ADET POLIETILEN BAGLI KAPALI KAYDIRAK h:100+10cm

o1 ADET POLIETILEN UC YONLU PARCALI KAYDIRAK h:150+10cm

e1 ADET UG YONLU PARCALI KAYDIRAK iCIN TASARLANMIS TEK PARCA VE
KENDINDEN GIRIiSLi POLIETILEN KORKULUK E: 200xB:110xG:70cm

e 6 ADET POLIETILEN PLATFROM PANOSU

e 1 ADET iKi BORULU AGAGC SUS

o1 ADET POLIETILEN TIRMANMA h:150+10cm
e 1 TAKIM POLIETILEN MERDIVEN KORKULUK
o1 ADET MERDIVEN h:100+10cm

o 3 ADET KARE PLATFROM

e 3 ADET UCGEN PLATFROM

o2 ADET ARA TIRMANMA h:60£10cm

o 1 ADET TIRMANMA GIRIS KORKULUK




Giris

Isbu teknik sartnamede yazili tim maddelerde belirtilen élgiler “TS EN 1176-1"den alinmis
standartlara goére duzenlenmistir. Oyun grubunda kullanilacak malzeme cinsleri teknik
sarthnamede mevcut olup TS EN 1176-1 standartlarini saglamak yuklenicinin

sorumlulugundadir.

KULE BORULARI

e Kule borularl, en az 114mm (4”") capinda ve en az 2,50mm et kalinhdinda soguk
sekillendirilerek yiksek frekans kaynagi ile kaynak edilmis, standartlardaki tolerans, boyut
ve kesit 6l¢t araliginda imal edilmis daire kesitli ¢elik borulardan olugmaldir.

e Kule borulari, tek parga halinde ve kusursuz olmalidir. Ylizeyinde dikis izleri olan borular
imalatta kullaniimamalidir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatiimis
olmamalidir.

e Kule borularinin Gst kisimlarindaki agik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmayi 6nlemek amaciyla, detaylandirilmis yarim kire formunda, enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilmis, 4-6 mm et kalinliginda, kendinden renkli plastik kapaklarla kapatiimaldir.

e Kule borularinin tGizerinde herhangi kaynakli bir islem (platform, korkuluk ya da kelepce
baglantisi amaci ile) olmamalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.
eToz boya ile kaplanmis metal Urtinler 200-220 derecedeki firinda 10 dakika sure ile

pisirilerek boyama islemi tamamlanmalidir.

e Metal {izeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kikirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

o 'Elektrostatik Toz Boya islemine tabi tutulmus metal aranlerin;
“Kumlama+Fosfatlama+Astar+Elektrostatik boya Kaplamali ¢elik borular” numunelerine TS
EN ISO 12944-6 Boyalar ve Vernikler- Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleri ile
Korozyona Karsi Korunmasi B6lim:6 Laboratuvar Performansi Deney Metotlari C5-M
yuksek korozyon sinifina uygun olarak TS EN ISO 9227 standartlarina gére 1440 saat
Notral Tuz Puskirtme Testinin ve TS EN ISO 6270-1 standardina gére 720 saat Neme
Dayaniklilik Testinin gergeklestirimesi ile kaplamanin TS EN ISO 12944-6 standardina
uygunlugunu basarili olarak gosteren Tirkge test raporu muayene ve kabul iglemleri
esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

e Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal Urlnlerin boya iceriginde TS EN 71-
3:2019-09 Oyuncak Giivenligi-Bolim 3: Belirli elementlerin gé¢l deneyi olumlu Tlrkge test
raporu, muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Turk
Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Elektriklenmeyi énlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Urlin et kalinligi malzemenin basinca ve surtiinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli Uriinlerde en az = 4
mm olmalidir.

e Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Griinde kusursuz ylzey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olugabilecek nglkIerln ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan tefle




o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sacaklar, kullanicinin gtivenliginin olumsuz
etkilememesi icin tiraslanmali ve pirizsiz hale getiriimelidir.

o Polietilen Grtinlerin malzeme iceriginde TS EN 71-2+A1:2014-04 Standartlar geregince
Yanmazlik deneyi olumlu Tirkge test raporu, muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye
teslim edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis
olmalidir.

o Polietilen Grlinlerin malzeme iceriginde TS EN 71-3:2019-09 Oyuncak Guvenligi-Bolim 3:
Belirli elementlerin gbcli deneyi olumlu Tirkge test raporu, muayene ve kabul iglemleri
esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

o Kaydirak cikis yeri alin radtisiit 50mm ¢apinda kavis olugturmalidir.

e Kaydiragin yatayla yaptigi agl herhangi bir noktada 60° 'yi ve ortalamada 40° ‘yi
gegmemelidir.

o Kaydirak yan koruma yuksekligi 15 cm ‘den az olmamalidir.

o Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 950mm’den blyuk veya 700mm’den kiguk olmalidir.

o Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmis olmalidir.

o Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900mm arasinda tutma cubudu (kaydirak girig
korkulugu) saglanmalidir.

o Kaydirak yan yiizeylerinde rakam, sayi vb. figlrler trtinle bittnlesik (yekpare) olacak sekilde
imal edilmelidir.

o Kaydiragin zemine montaji igin, 2mm kalinliginda sacin U formunda bukilmesi ile olusturulan
ankraj énce kaydirak ayagina sabitlenmeli sonra M12 celik dibel ile zemine sabitlenmelidir.

o Urtinlerin Gizerinde uretici firmanin logosu bulunmalidr.

DALGALI KAYDIRAK:
¢ 100+10cm yuksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 21kg

agirhginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.
o Kaydiragin cikis yeri uzunlugu en az 30cm olmalidir.
o Urlin yiizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegi herhangi

bir plriz kesinlikle bulunmamalidir.

60s5¢cm

—
i

100410 em

-

BAGLI KAPALI KAYDIRAK (h:100+10cm):

¢ 100+10cm ylksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 45kg
agirhginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Kaydirak giris korkulugu bélumu ile kaydirak bélumu Teknik resimde gérildaga gibi kaydirak
ile biitlin(yekpare) olmalidir. Sonradan montaj edilmis olmamalidir.

o Kaydiragin ¢ikis yeri uzunlugu en az 30cm olmalidir.

o Uriin yizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegi herhangi
bir plriz kesinlikle bulunmamalidir.

o Urlin Uizerinde Uretici firmanin logosu bulunmalidir.
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POLIETILEN UG YONLU PARGALI KAYDIRAK (h:150+10cm)

e 150+10cm yuksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, kaydiragi olugturan
parcalarin toplami en az 195kg agirhiginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

70£10 em ‘ 200+10 cm :

110+10cm |

150+10cm

e Kaydiragin parga birlesim yerleri, guvenlik standartlarina uygun olarak ve kullanicinin
glvenligini riske atan acikliklar yer almayacak sekilde imal edilmelidir.

e Kaydirak, en az iki farkli renkten meydana gelmelidir.

e Kaydiragin esnemesini énlemek amaci ile 60x3mm lik borudan 3 adet ayak yardimi ile
zemine baglanti yapilarak desteklenmelidir.

e Kaydiragin herhangi bir pargcasinda dis etkenler sebebiyle yanma, kiriima vb.
deformasyon meydana geldiginde ve degisimi gerektiginde, tum kaydirak yerine deforme
olan parga degistirilebilmeli ve bu sayede idare, maddi avantaj elde edebilir olmalidir.

e Kaydirak, TS EN 1176-3 guvenlik standartlarina uygun olarak tretilmis olmalidir.

e Uc yollu parcali kaydirak, 1 adet iiglii giris, 4 adet diiz parga, 4 adet egik parca ve 3 adet
cikis pargalarinin baglanti elemanlari montaji ile olusturulmalidir.




3 Yollu Girig

Egik Parga

l Duz Parga
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Daz Uzun Egik Parca

Parca /——'

'\ Cikis Parga

Cikis Parca
s

UG YONLU PARGALI KAYDIRAK iGiN TASARLANMIS TEK PARGA VE KENDINDEN
GiRiSLI POLIETILEN KORKULUK E: 200xB:110xG:70cm

e Ug yonlu parcali kaydirak giris parcas, cift cidarli, tek parca(yekpare) olarak en az 68 kg
agirhdinda, kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

e Giris pargasi sahanliga 6 adet civata ile baglanmasi i¢in kendiliginden delikleri agilmis
olmalidir. Baglanti yuvalari sonradan delinmis olmamalidir.

e Giris pargasi asagidaki teknik resimde verilen min. él¢tleri saglamaldir.

ON GORUNUS ARKA GORUNUS UST GORUNUS

\ 200+10cm ) i 200+10cm ql

i.70+10cm _|

e Giris parcasinin kenar kivrimlarinda kesici, yaralayici keskinlikler ve kdseler

bulunmamalidir.
e Giris parcasi, platforma ayak takilmasina yol agmayacak sekilde baglanmis olmalidir, kot

farki bulunmamalidir.

e Girig parcasinin dider parcalara baglanan kisminin kayma ylzeyleri arasinda,
kendiliginden imal ara duvarlar olmalidir. Bu sayede kullanici kaymaya basladiginda
parmak sikismasi, parmak kiriimasi gibi olasi riskler ortadan kaldiriimalidir.

POLIETILEN GATILAR
o Orta yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla, kendisinden renkli
olarak imal edilmelidir.
e Kullanicinin hava sartlarindan korunmasi ve oyun grubuna estetik goérintu katiimasi
amaciyla kullanilan, Gizerine g¢ikiimasi ve dogrudan kullaniimasi engellenmis yapilardir.
o Catilarin sagak alt kenari ile platform arasinda en az 1800mm aciklik bulunmaldir.
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e Catilar, oyun grubunun tasiyici ayaklarini olusturan @114mm‘lik borularin Gzerine en az 5cm
girecek sekilde Uretilmis olmalidir.

DONDURMA CATI:
o Dondurma cati, kare platformlarda kullaniimak amaciyla en az @200 x h:120 cm ebatlarinda,

en az 38kg adirliginda rotasyon yéntemi ile polietilen malzeme kullanilarak kendiliginden

renkli Gretilmis olmalidir.
e Catinin baglantisi, sistemin tasiyici borularini olusturan @114mm c¢apindaki borulara

dogrudan baglanacak sekilde olmalidir.

120 cm

|

200 cm |

POLIETILEN GUVENLIK PANOLARI

e Kullanicinin platform zerinde guvenli sekilde oynamasini saglayan oyun grubu

elemanlaridir.
e TUum panolar demonte olarak @ 114mm’lik borulara baglanacak olup istenildiginde sekil

degisikligine musait olmalidir.
e Bu Urunlerin ebat ve agirliklari teknik gizimde belirtilen 6l¢ii ve agirliklara uygun olarak imal

edilmis olmalidir.
e Panolar gocuk zevkine uygun motiflerle tasarlanmis olmalidir. Pano ylzeylerinde givenligi
tehlikeye atacak igne delikleri veya dalgalanmalar olmamalidir. Panolarin renkleri canh

olacak, urtinler kaliptan kendi renklerinde ¢ikariimalidir.

e Pano Uzerindeki delikli sekiller; TSE’de belirtilen bas ve boyun yakalamasi kurallarina uygun
tasarlanmis olmalidir. 89mm ¢apindan biyik delikler bulunmamalidir.

o Urinlerin Gizerinde Uretici firmanin logosu bulunmalidir.

PANOLAR:
e Oyun grubu icindeki panolarin asgari 6l¢ii ve agirliklan teknik resimde verilen 6l¢i ve

agirliklari saglamalidir

110cm
110cm

8 kg 5kg

kendisinden renkli imal edilmis olmalidir.
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o Susler, polietilen malzemeden, oyun grubuna canlilik vermek igin tasarlanmig, 114mm

capindaki kule borusuna dogrudan baglanacak sekilde tasarlanmis olmalidir.
o Susler, platform Gzerinden veya ayakta durma seviyesinden en az 160cm yilksekte olacak
sekilde, teknik sarthame ve tasarimlarda belirtilen 6zelliklere uygun, kendinden renkli

polietilenden Uretilmis olmalidir.

iKi BORULU AGAC SUS: 10 KG

170+10cm i Scm

Balik Stis:min.3 kg Splash Sus:min.3 kg Ugak Sts:min4 kg

100cm.

POLIETILEN TIRMANMALAR

POLIETILEN DAIRE TIRMANMA:
e Polietilen tirmanma, zeminden kuleye ¢ikmak i¢in merdiven haricindeki tirmanma elamanlardir.

Tirmanma olarak kullanilacak aksamlar polietilien malzemeden rotasyon imalat yéntemi ile
kendinden renkli olarak imal edilmis olmalidir.

e TiIrmanma esnasinda kullanicinin kolay tirmanma saglayabilmesi igin Polietilen tirmanma
elemani Gzerinde kullanicinin tutunabilecegi tutamaklar ve dengede durabilmesi igin basamak
dizlukleri bulunmalidir.

e Daire tirmanma pargalari min. 32mm c¢apindaki boruya gecerek montajlanmalidir.

e Daire tirmanma basamaklarin dénme yapmamasi Enjeksiyon sabitleme kapaklari kullanilarak

montajlanmalidir.
e Kullanicinin Sahanliga c¢ikarken tutunmasi icin asagida tarif edilmis olan Tirmanma Metal

korkuluklar kullaniimis olmalidir.

150 cm




TIRMANMA METAL KORKULUK:
e Tirmanma elemanini kullanan ¢ocugun tutunmasi ve guvenligini saglayabilmesi igin tirmanma
giris korkulugu, alttaki teknik resme uygun olarak imal edilmelidir.
e TiIrmanma elemanin tamami 1” ve %” borular uygun bukim verildikten sonra gaz alti kaynagi ile
birlestiriimelidir. Kumlama yapildiktan sonra elektrostatik boya ile boyanmalidir. Tim elemanlar
asagidaki teknik cizimlere uygun imal edilmelidir.

= 9%0mm
|} 26.90x2 E‘
H
500mm Ei
=1 N1
[ I
PLATFORMLAR

GENEL OZELLIKLER:

o Genel olarak duz (yatayla 2°a¢I yapacak sekilde) olmali ve tzerinde pislik toplanmasina izin
vermeyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

o Platform ylizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve Ust yuzeyde baglanmasini
kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8mm ¢apindaki delikler, sahanliga estetik gériiniim
katacak dizi ile yerlestiriimis olmaldir.

e Sahanlik alnindaki montaj delikleri 6nceden agilmis olmalidir. Montaj esnasinda kaydirak,
sahanlik veya képrii baglamak icin sahanliga ayrica delik agiimamalidir.

o Platformda glivenlidi riske atabilecek higbir sivri ya da keskin kenar, kése ya da nokta ve acik
kesitli profiller, ylkseltiler olmamalidir.

o Platformlar ana tasiyici borulara kelepce veya vidayla disaridan gériinmeyecek sekilde
montaj edilmelidir.

o Platformlarin Uretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pang ile delinmelidir.

o Digsme sonucu olusabilecek yaralanmalari énlemek icin merdivenin Ust, alt ve yan yuzeyleri
60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk malzeme kullanilarak
200°C de firinlanarak kaplanmig olmalidir.

o Plastisol Urtinlerin malzeme iceriginde saghga zararl fitalatlarin analizini gésteren olumiu
Tilrkge test raporu, muayene ve kabul iglemleri esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmig olmalidir.

e Plastisol Urlnlerin malzeme igeriginde TS EN 71-3:2019-09 Oyuncak Guvenligi-Bélim 3:
Belirli elementlerin gog¢li deneyi olumlu Turkge test raporu, esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmis
olmalidir.

e Plastisol Urtnlerin malzeme igeriginde AfPS GS 2019:01 normuna uygun PAH Testini
gosteren olumlu Tirk¢e deney raporu, muayene ve kabul iglemleri esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis

olmalidir.

KARE PLATFORM:

o Kare platform en az 115x115 cm kenar boyutlarinda veya en az 1,32 m?ye denk gelen
buyuklikte imal edilmelidir. Sahanlk, 2mm sac kullanilarak Ust yuzeyi ve kenar montaj
delikleri 6nceden agiimis 80mm alin yiksekligine sahip olmalidir. Sahanlik alt sase igin 7
adet 2mm kalinhiginda bukimli sac profiller kaynak yéntemiyle sahanhgdin alt ylzeyine




UCGEN PLATFORM:

e Ucgen platform, en az 115 cm kenar boyutlarinda imal edilmelidir. Sahanlik 2mm sac
kullanilarak Ust ylizeyi ve kenar montaj delikleri 6nceden acilmis 80mm yiksekliginde alin
bukimune sahip olmalidir, Sahanlik alt sase icin 3 adet 2mm kalinliginda bikimli sac
profiller kaynak yéntemiyle sahanligin alt ylzeyine birlestiriimelidir. Sahanlik ylzeyinde
esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

_ 115CM

115CM

MERDIVENLER:
e Platformdan platforma veya zeminden platforma kot farkina erigebilecek sekilde en az 4

basamakl ve tek pargadan imal edilmis olmalidir.

o Basamaklar delikli sacdan, basamak araliklari dahil kapali olacak sekilde imal edilmelidir.

e Merdiven Uzerinde olmasi gereken tiim delikler 6nceden agiimis olmali ve montaj sirasinda
delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapilmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme
deforme edilmemelidir.

o Merdivenlerin eni (ileri gidis yénu) en az 14cm maksimum 25cm olmalidir. Basamak
ylksekligi en az 11cm maksimum 23 cm olmalidir.

o Merdiven genisligi en az 60 cm maksimum 90 cm olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali
olacak sekilde tasarlanmis ve tek parga halinde imal edilmis olmalidir.

e DUsme sonucu olusabilecek yaralanmalari énlemek igcin merdivenin Ust, alt ve yan ylizeyleri
60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk malzeme kullanilarak

200°C de firinlanarak kaplanmis olmalidir.
POLIETILEN MERDIVEN KORKULUGU:

e Zeminden 90cm yilksekligindeki sahanliga ¢ikmak igin polietilen malzemeden rotasyon
yontemi ile Gretilmis olmalidir.

o Polietilen merdiven korkulugu takimi en az 23kg agirliginda olmalidir.

o Korkuluk tutma yeri 40mm c¢apinda ve Uriin tizerindeki delikler TSE normlarinda tasarlanmis
olmalidir.

o Korkuluk Gizerinde gocuklar igin tasarlanmis desenler bulunmalidir.

o Uriin yizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izleri, ele takilabilecek piiriizler
kesinlikle bulunmamalidir.




ARA TIRMANMALAR:
Aralarinda seviye olan ve bir kenarlari dikeyde ayni dogrultu Uzerinde bulunan platformlar

arasinda gecis elemani ve ayni zamanda platformlar arasindaki boslugu kapatmak igin
korkuluk vazife géren tirmanma elemanidir.

o Dlisme sonucu yaralanmalari énlemek amaci ile tirmanma tzerindeki borularin ara mesafe
olculeri; zeminden 60 cm yukarida bulunan ve kolay erisim saglanan yerlerde; en fazla 89mm

olmalidir.
o Urlinlerin imalatinda 1” ve %” ¢apinda borular uygun biikiim verildikten sonra gaz alti kaynagi

ile birlestiriimelidir.
o Urlinler kumlama ile yuzey temizligi yapildiktan sonra Elektrostatik boya ile boyanmis

olmalidir.
o TUm elemanlar asagidaki teknik ¢izimlere uygun imal edilmis olmalidir.

Q
X
g

99CM
|
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150CM

e
H KESIT #n

BAGLANTI KELEPGELERI
Kelepge Tasarim ve Konstriiksiyonu:
e Oyun grubu Uzerinde bulunan pano, kaydirak girisi, korkuluklar benzeri elemanlarin
114mm g¢apindaki tasiyici sistemine montajlanmasini saglayan kelepcge sistemleridir.
e Kelepgeler enjeksiyon yoéntemi ile imal edilmis elyafli polyamid (naylon 66)
hammaddesinden imal edilmis olmalidir.
e Kelepce i¢ capi (sekil:1) 114mm boruya uygun olarak tasarlanmalidir. Sikildiginda boru
ylizeyinde dénme yapmamalidir. Tim baglanti elemanlari sékulebilir olmalidir.
e Panolari baglamaya yarayan diiz baglantilar (sekil:2) mansonlu olarak imal edilmig
olmalidir.
e Merdiven ve tirmanma korkuluklarinin montajini saglamak igin Sekil 3 ‘te gésterilen duz
baglantilar kullaniimalidir.
e Ufak panolarin dénmeye karsi mukavemet géstermesi icin iki adet ¢ift mansonlu baglanti
elemanlari (sekil:4) kullaniimalidir.

Sekil:1 |Sekil:2 $ekil:3 | | Sekil 4
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e Kelepge baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higbir kisminda yaralanmaya sebebiyet
verebilecek cikintilar veya keskin késeler olmamalidir.

e Civata baglantilari kendiliinden gevsemeyecek sekilde tasarlanmalidir. Civata baslari ve
somunlar plastik Grtintin icinde kalmalidir.

e Kelepge lizerinde imalatgi firmanin ismi veya logosu bulunmalidir.
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CIVATA, SOMUN VE PULLAR:
e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve
somunlar) korozyona karsi korunmasi igin Geomet B321 Plus veya
galvaniz kaplama olmaldir.
eOyun grubunun hicbir yerinde somun ve civata c¢ikintist = . '
bulunmamalidir. R o

e Oyun grubu bunyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim
somunlar fiberli olmaldir.

OYUN GRUBU MONTAJI
e Oyun gruplari, idarenin istedi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére imal edilebilir

olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:

e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra sase konacak yerler 150x150cm
en az 20 cm en fazla 25 cm kazilmalidir.

e Kazilan alana teknik resimde gosterilen sase yerlestirilerek kule borulari sase tGzerindeki
90mm c¢apindaki borulara gecirilmelidir.

e Sahanliklar, merdivenler ve polietilen aksamlar baglanarak civata aksamlari sikilmali, kule
teraziye alindiktan sonra cakil ve ¢imento karisimli beton ile betonlanmalidir. Montaj

detaylari asagida verilmistir.

Toprak zemn 20 cm kazilarak
sase yerlestirelecek!ir

Kazi alani
- —
sase
!

L1sem

On Gorunum Ust Gorunum

Beton zemine montaj detaylari:

e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton terazisinde atiimis olmaldir.
e Kule borulari zemine gelen tarafina en az 230mm ¢ap ve en az
5mm kalinligindaki flang c¢epecevre kaynak ile birlestiriimis
olmalidir.

e Oyun grubu kurulumu terazisinde kurulduktan sonra boru
Gzerinde bulunan flanslar Gizerindeki deliklerden 3 adet M12 ¢elik
dibel ile zemine sabitlenmelidir.

e Kullanici guvenligi icin kullanilacak c¢elik dubel, soguk
sekillendirilmis, en az 5um ¢inko kapli karbon celiginden imal edilmis M12 klipsli ¢cektirme

diibel olmalidir.

2114 BORY
SOMUN KAPAMA
M12 GELIK DOBEL
FLANS
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MODEL 2 : KULELI OYUN GRUBU 2

H:150 cm

H:100 cm

OTURMA ALANI:450 cm

OYUN GRUBU AKSAMLARI:

o1 ADET POLIETILEN FIGURLU KARE OYUN GRUBU CATISI
o1 ADET POLIETILEN DALGALI KAYDIRAK h:100cm+10cm
o 1 ADET POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK h:150cm+10cm
1 ADET POLIETILEN BAGLI KAYDIRAK h:150cm10cm
o2 ADET POLIETILEN KAYDIRAK GIRIS PANOSU

o 1 ADET POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK GIRIS PANOSU
e 2 ADET POLIETILEN PLATFORM PANOSU

o 2 ADET KARE PLATFORM

o 1 ADET SPIRAL PLATFORM

e 1 TAKIM SPIRAL KAYDIRAK METAL KORKULUK

e 1 ADET MERDIVEN h:100+10cm

o1 ADET ARA MERDIVEN h:50 +10cm

e 1 TAKIM METAL MERDIVEN KORKULUGU

e 1 TAKIM ARA MERDIVEN KORKULUK
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KULE BORULARI

e Kule borulari, en az 114mm (4”) capinda ve en az 2,50mm et kalinhginda soguk
sekillendirilerek yiiksek frekans kaynagi ile kaynak edilmis, standartlardaki tolerans, boyut
ve kesit 6lct araliginda imal edilmis daire kesitli celik borulardan olusmalidir.

e Kule borulari, tek parca halinde ve kusursuz olmalidir. Yuzeyinde dikis izleri olan borular
imalatta kullaniimamalidir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatimig
olmamalidir.

e Kule borularinin st kisimlarindaki agik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmayi énlemek amaciyla, detaylandiriimis yarim kire formunda, enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilmis, 4-6 mm et kalinliginda, kendinden renkli plastik kapaklarla kapatiimalidir.

e Kule borularinin tizerinde herhangi kaynakli bir islem (platform, korkuluk ya da kelepce
baglantisi amaci ile) olmamalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.

e Toz boya ile kaplanmis metal Urtinler 200-220 derecedeki firnda 10 dakika sure ile
pisirilerek boyama islemi tamamlanmalidir.

e Metal (izeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikrt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir). ) ]

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal ediimelidir.

o Elektriklenmeyi 6nlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Uriin et kalinhg malzemenin basinca ve sirtinmeye maruz kalan noktalarinda en az 2 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli triinlerde en az =2 4
mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; triinde kusursuz yiizey kalitesinin
sa@lanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmig olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin guvenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraslanmali ve plrtzsuz hale getiriimelidir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

o Kaydirak c¢ikis yeri alin radiisti 50mm c¢apinda kavis olusturmalidir.

e Kaydiragin yatayla yaptigi ag¢i herhangi bir noktada 60° 'yi ve ortalamada 40° ‘yi
gecmemelidir.

o Kaydirak yan koruma yiiksekligi 15 cm ‘den az olmamalidir.

o Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 950mm’den buylk veya 700mm’den kiigiik olmalidir.

o Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmig olmalidir.

e Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900mm arasinda tutma c¢ubugu (kaydirak girig
korkulugu) saglanmalidir.

» Kaydirak yan ylizeylerinde rakam, sayi vb. figurler Grtinle butlinlesik (yekpare) olacak sekilde
imal edilmelidir.

o Kaydiragin zemine montaji igin, 2mm kalinliginda sacin U formunda bikiimesi ile olusturulan
ankraj 6nce kaydirak ayagina sabitlenmeli sonra M12 celik duibel ile zemine sabitlenmelidir.

e Urtinlerin Gizerinde uretici firmanin logosu bulunmalidir.
DALGALI KAYDIRAK:

e 100£10cm yiksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarll, en az 21kg
agirhiginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Kaydiragin gikis yeri uzunlugu en az 30cm olmalidir.
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o Urlin ylizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegdi herhangi

bir ptrtz kesinlikle bulunmamalidir.

80z5em

h:100£10 cm

BAGLI KAYDIRAK:

¢ 150+10cm yuksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 36kg
agirhginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

e Kaydiragin ¢ikis yeri uzunlugu en az 50cm olmalidir.

o Urlin ylizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegi herhangi

bir purtiz kesinlikle bulunmamalidir.

150£10cm

SPIRAL KAYDIRAKLAR:
e Dénilis esnasinda kullanicinin glivenlidi igin spiral kaydirak ile tasiyici boru arasindaki

mesafe, TSE standartlarinda belirtilen serbest bosluk hesaplamalarina uygun olmalidir.
o Ustten platforma, alttan ise merkezindeki en az 102X2,5mm celik boru tasiyicinin uzantisi

ankraj olarak toprak veya beton zemin olarak zemine monte edilmelidir.

SPIRAL KAYDIRAK BARIYERI:
e Spiral kaydirak ve spiral metal korkuluga baglanabilecek sekilde tasarlanis ve cift cidarli,

en az 7kg agirliginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

K0cm
= B80cm s

L i G0cm

Giem

SPIRAL KAYDIRAK METAL KORKULUK:
o Spiral sahanhga korkuluk olusturmasi amaci ile tasarlanmis ve el ile tutula

@21mm celik borulardan imal edilmis olmalidir.
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o Spiral korkuluk teknik resimdeki ¢lctlere ve tasarima uygun sekilde gaz alti kaynak yéntemi

ile birlestirilerek imal edilmis olmahdir.
o Korkuluk izerindeki dikme araliklari TS EN 1176-1 standartlarina uygun olarak 89mmden

kuguk olarak imal edilmelidir.
o Uriin Kumlama ile ytizey temizligi yapildiktan sonra elektrostatik toz boya ile boyanmalidir.

SPIRAL KAYDIRAK (h:150£10cm):
e 150+10cm yiksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 43 kg

agirhdinda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Kaydiragin cikis yeri uzunlugu en az 50cm olmalidir.
o Acik spiral kaydiraklar igin serbest boslugun ytksekligi asgari 100 cm olmalidir.
o Urlin ylizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegi herhangi

bir purtiz kesinlikle bulunmamalidir.

_60£10cm

N—

120+10cm

h:150+10cm
(12041

140£10cm
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POLIETILEN CATILAR
e Orta yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla, kendisinden renkli

olarak imal edilmelidir.

e Kullanicinin hava sartlarindan korunmasi ve oyun grubuna estetik gérintu katiimasi
amaciyla kullanilan, tizerine gikilmasi ve dogrudan kullanilmasi engellenmis yapilardir.

e Catilarin sacak alt kenari ile platform arasinda en az 1800mm aciklik bulunmalidir.

e Catilar, oyun grubunun tasiyici ayaklarini olusturan @114mm’lik borularin Gzerine en az 5cm

girecek sekilde Uretilmis olmaldir.

DALGALI CATI:
o Dalgal ¢ati, kare platformlarda kullanilmak amaciyla en az 155x170cm ebatlarinda, 100 cm

derinliginde en az 30kg agirliginda rotasyon yontemi ile polietilen malzeme kullanilarak
kendiliginden renkli tretilmis olmalidir.

185cm

Moem
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PANOLAR:
e Oyun grubu igindeki panolarin asgari 6l¢cii ve agirliklar teknik resimde verilen\6l¢l ve

agirliklari saglamalidir.
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POLIETILEN KAYDIRAK GiRi$ PANOLARI
o Polietilen kaydirak giris panolari, plastik kelepgeler ile ana destek borularina baglanmalidir.
o Panolar, sayilar veya degisik figrli ylizey sekillerinde imal edilmeli ve oyun grubuna aktivite

kazandirmalidir.
o Polietilen kaydirak giris panolari Gizerindeki harf, rakam ve sekiller kesinlikle sonradan

yapistirma olmamali, kendinden renkli olarak imal edilmis olmalidir.
e Panolarin et kalinhgi 4-6mm kalinhiginda teknik resimde belirtilen 6él¢cti ve agirliklarda

olmalidir.

100 cm

PLATFORMLAR

GENEL OZELLIKLER:

o Genel olarak duz (yatayla 2°a¢i yapacak sekilde) olmali ve Uzerinde pislik toplanmasina izin
vermeyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

o Platform yilizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve Ust ylizeyde baglanmasini
kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8mm c¢apindaki delikler, sahanlga estetik gérinim
katacak dizi ile yerlestiriimis olmalidir.

e Sahanlik alnindaki montaj delikleri 6nceden agiimis olmalidir. Montaj esnasinda kaydirak,
sahanlik veya képril baglamak icin sahanhga ayrica delik agiimamalidir.

o Platformda giivenligi riske atabilecek higbir sivri ya da keskin kenar, kése ya da nokta ve agik
kesitli profiller, ylikseltiler olmamalidir.

o Platformlar ana tasiyici borulara kelepge veya vidayla disaridan gérinmeyecek sekilde
montaj edilmelidir.

o Platformlarin tretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pang ile delinmelidir.

o Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalari 6nlemek i¢in merdivenin Ust, alt ve yan yluzeyleri
60 shore ve en az 2mm et kalinhginda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk malzeme kullanilarak
200°C de firinlanarak kaplanmis olmalidir.

o Plastisol Urlinlerin malzeme iceriginde saglida zararl fitalatlarin analizini gésteren olumiu
Turkge test raporu, muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

o Plastisol Urtinlerin malzeme igeriginde TS EN 71-3:2019-09 Oyuncak Givenligi-Bélim 3:
Belirli elementlerin goégli deneyi olumlu Tirkce test raporu, muayene ve kabul islemleri
esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

e Plastisol Urlinlerin malzeme iceriginde AfPS GS 2019:01 normuna uygun PAH Testini
gOsteren olumlu Tirkge deney raporu, muayene ve kabul islemleri esnasi areye teslim
edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl IabGratuvardan alinmig

olmalidir.
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KARE PLATFORM:
o Kare platform en az 115x115 cm kenar boyutlarinda veya en az 1,32 m?ye denk gelen

buylklukte imal edilmelidir. Sahanlik, 2mm sac kullanilarak Ust ylzeyi ve kenar montaj
delikleri 6nceden aciimis 80mm alin yiksekligine sahip olmalidir. Sahanlik alt sase igin 7
adet 2mm kalinhiginda bukimlt sac profiller kaynak yéntemiyle sahanligin alt yuzeyine
birlestiriimelidir. Sahanlik ylizeyinde esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

SPIRAL PLATFORM:

o Spiral platform 90x60 cm veya en az 0,54m? ye denk gelen buyuklikte imal edilmelidir.
Sahanlik 6lguleri, Spiral kaydirak taslyici borusu ile kule borularina olan mesafesini, en az
1m olarak saglamalidir. Sahanlik 2mm sac kullanilarak tst ylizeyi ve kenar montaj delikleri
onceden acilmis kendinden delikli 80mm alin yiksekligine sahip olmalidir. Sahanlik alt sase
icin 2 adet 2mm kalinliginda biktumli sac profiller kaynak yéntemiyle sahanhgin alt yiizeyine
birlestiriimelidir. Sahanlik ylizeyinde esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

115CM 40CM

115CM

MERDIVENLER:
o Platformdan platforma veya zeminden platforma kot farkina erigebilecek sekilde en az 4

basamakl ve tek pargadan imal edilmis olmalidir.

o Basamaklar delikli sacdan, basamak araliklari dahil kapali olacak sekilde imal edilmelidir.

o Merdiven Uzerinde olmasi gereken tiim delikler énceden aciimis olmali ve montaj sirasinda
delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapilmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme
deforme edilmemelidir.

e Merdivenlerin eni (ileri gidis yonll) en az 14cm maksimum 25cm olmalidir. Basamak
yuksekligi en az 11cm maksimum 23 cm olmalidir.

o Merdiven genisligi en az 60 cm maksimum 90 cm olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali
olacak sekilde tasarlanmis ve tek parga halinde imal edilmis olmalidir.

o Disme sonucu olusabilecek yaralanmalari 6nlemek igin merdivenin Ust, alt ve yan yuzeyleri
60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk malzeme kullanilarak
200°C de firinlanarak kaplanmis olmalidir.

7 =~ @32 mm Boru.

© 27 mm Boru

21 mm Boru

100+10cm

Plastisol Kaplt 73
_Merdven .~ NP
. 1 bA.
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MERDIVEN KORKULUK OZELLIKLERI:
o Korkuluklar, merdivenlerin ilk basamagindan baslayacak sekilde, yuvarla
@21mm celik boru malzemeden imal edilmis olmalidir.

kesjtli en az
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o Korkuluklarin ytksekligi, merdiven bariyer yiksekligi en az 60 cm. maksimum 85 cm
olmalidir.

o Cocuklarin korkuluklari tirmanma olarak kullanmamasi igin ara borular basamak ytizeyine dik
olarak kaynatiimis olmalidir.

o Dlisme sonucu yaralanmalari 6nlemek amaci ile Metal Merdiven Korkulugu tzerindeki dikme
borularinin ara mesafe olguleri; zeminden 6élguldiginde 60 cm’den yukarida bulunan ve
kolay erisim saglanan yerlerde; korkuluk aralari 89mm den kigik olmalidir.

o Korkuluklar kule borularina ve merdiven gévdesine kaynakli ya da civatali baglanti ile saglam
olarak tespit edilmelidir. Kullanicinin etkinlikleri sirasinda kesinlikle oynama, gevseme ya da
so6kllmeye yer vermeyecek sekilde tasarlanmalidir.

BAGLANTI KELEPGELERI

Kelepge Tasarim ve Konstriiksiyonu:

e Oyun grubuna bagli elemanlarin (pano, kaydirak girisi ve korkuluklar) 114mm c¢apinda
tasiyici sistemine sabitlenmesini saglayan kelepge sistemidir.

e Taslyicl kelepgeler enjeksiyon yontemi ile yapilmis elyafli polyamid (naylon 66)
hammaddesinden imal edilmis olmalidir.

e Kelepge ic capi (sekil:1) 114mm boruya uygun olarak tasarlanmalidir. Sikildiginda boru
ylizeyinde dénme yapmamalidir. TUm baglanti elemanlari de monte ve sékulebilir olmalidir.

e Oyun grubuna bagdlanan panolarin bariyerlerin zamanla baglh oldugu yerden ddénerek
cikmamasini saglamak icin, kelepgeler ve diiz baglantilarin i¢ yzeylerinde birbirine kilitlenen
tirnaklar olacak sekilde imal edilmedir.

o Panolari baglamaya yarayan diiz baglantilar (sekil:2) mansonlu olarak imal edilmig olmalidir.
Ekstradan metal mansonlar kullaniimamalidir.

e Merdiven ve tirmanma korkuluklarinin 114mm ¢apinda boruya baglanmasini saglamak igin
Sekil 3 ‘te gosterilen diiz baglantilar kullaniimalidir.

o Ufak panolar dénmeye karsi 6zel tasarlanmis iki adet ¢ift mansonlu baglanti elemanlari
kullaniimalidir.

Sekil:2 [Sekil:3

SEKIL 2

o Kelepge baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin hicbir kisminda yaralanmaya sebebiyet
verebilecek cikintilar veya keskin koseler olmamalidir. Civata baglantilari kendiliginden
gevsemeyecek sekilde tasarlanmalidir. Civata baslar ve somunlar plastik Griinin iginde
kalmalidir.

o Kelepce, Uizerinde imalatgi firmanin ayirt edici isaretini ya da ismini tagimalidir. Bu isaret ya
da isim sonradan kelepgenin izerine monte edilmemis olup, Urtin kaliptan baskili ¢ikmis
olmalidir.

o Metal Baglantilar en az 32mm (1”) ¢apl borulara baglanabilecek sekilde tasarlanmalidir.
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CIVATA, SOMUN VE PULLAR:
e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve
somunlar) korozyona karsi korunmasi icin Geomet B321 Plus veya
galvaniz kaplama olmalidir.
eOyun grubunun higbir yerinde somun ve civata cikintisi
bulunmamalidir. -

e Oyun grubu bilinyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim
somunlar fiberli olmalidir.

OYUN GRUBU MONTAJI
e Oyun gruplari, idarenin istegi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére imal edilebilir

olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:

e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra sase konacak yerler 150x150cm
en az 20 cm en fazla 25 cm kazilmaldir.

e Kazilan alana teknik resimde gésterilen sase yerlestirilerek kule borulari sase Gzerindeki
90mm c¢apindaki borulara gegirilmelidir.

e Sahanliklar, merdivenler ve polietilen aksamlar baglanarak civata aksamlari sikiimali, kule
teraziye alindiktan sonra c¢akil ve gimento karisiml beton ile betonlanmalidir. Montaj
detaylari asagida verilmistir.

Toprak zemin 20 cm kazilarak
sase yerlestiralecek!ic

Kazi alam
115CM
sase
| 22CM

9

115CM

On Gorunum Ust Gorunum

Beton zemine montaj detaylari:

e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton terazisinde atiimis olmalidir.
e Kule borulari zemine gelen tarafina en az 230mm c¢ap ve en az
5mm kalnhgindaki flans c¢epecevre kaynak ile birlestiriimig
olmalidir.

e Oyun grubu kurulumu terazisinde kurulduktan sonra boru
Uzerinde bulunan flanslar Gzerindeki deliklerden 3 adet M12 celik
dibel ile zemine sabitlenmelidir.

e Kullanici guvenligi igin kullanilacak ¢elik dubel, soguk
sekillendiriimis, en az 5um ¢inko kapl karbon celiginden imal edilmis M12 klipsli ¢ektirme
diibel olmalidir.

al14BORY
SOMUN KAPAMA
. -M12 CELIK DOBEL
FLANS
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MODEL 3 : KULELI OYUN GRUBU 3

H:400 cm

: lf 7 AN P

| Rt s e 1y =
T ”\qﬁ B0t TN Hi50cm

OTURMA ALANI:700 cm

OYUN GRUBU AKSAMLARI:

e 1 ADET POLIETILEN FIGURLU ALTIGEN OYUN GRUBU CATISI
o 1 ADET POLIETILEN DALGALI KAYDIRAK h:100+10 cm
o1 ADET POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK h:150+10 cm

e 1 ADET POLIETILEN DALGALI KAYDIRAK h:150+10 cm
o1 ADET POLIETILEN BAGLI KAYDIRAK h:150cm

o 3 ADET POLIETILEN KAYDIRAK GIRIS PANOSU

e 1 ADET POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK GIRIS PANOSU
e 3 ADET POLIETILEN PLATFORM PANOSU

o 1 ADET POLIETILEN TARZAN TIRMANMA

e 1 TAKIM SPIRAL KAYDIRAK METAL KORLKULUK

o1 ADET KARE PLATFORM

e 1 ADET SPIRAL PLATFORM

e 1 TAKIM SPIRAL KAYDIRAK METAL KORKULUK

o7 ADET UCGEN PLATFORM

e 1 ADET MERDIVEN h:100+10 cm

o 1 ADET ARA MERDIVEN h:50+10 cm

e 1 TAKIM METAL MERDIVEN KORKULUGU

o 1 TAKIM ARA MERDIVEN KORKULUK
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KULE BORULARI

e Kule borulari, en az 114mm (4”) c¢apinda ve en az 2,50mm et kalinliginda soguk
sekillendirilerek yuksek frekans kaynagdi ile kaynak edilmis, standartlardaki tolerans, boyut
ve kesit 6lct araliginda imal edilmis daire kesitli ¢elik borulardan olusmalidir.

e Kule borulari, tek parca halinde ve kusursuz olmalidir. Ylzeyinde dikis izleri olan borular
imalatta kullaniimamalidir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatimig
olmamalidir.

e Kule borularinin Ust kisimlarindaki acik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmayi 6nlemek amaciyla, detaylandiriimis yarim kiire formunda, enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilmis, 4-6 mm et kalinhidinda, kendinden renkli plastik kapaklarla kapatiimalidir.

e Kule borularinin Gizerinde herhangi kaynaklh bir islem (platform, korkuluk ya da kelepge
baglantisi amaci ile) olmamalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma Iglemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinhiginda kaplanmalidir.
e Toz boya ile kaplanmis metal Urlinler 200—220 derecedeki firinda 10 dakika sire ile

pisirilerek boyama islemi tamamlanmalidir.

e Metal lizeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

o 'Elektrostatik Toz Boya islemine tabi tutulmus metal artnlerin;
“Kumlama+Fosfatlama+Astar+Elektrostatik boya Kaplamali ¢elik borular” numunelerine TS
EN ISO 12944-6 Boyalar ve Vernikler- Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleri ile
Korozyona Kargl Korunmasi Boélim:6 Laboratuvar Performansi Deney Metotlari C5-M
yiiksek korozyon sinifina uygun olarak TS EN ISO 9227 standartlarina gére 1440 saat
Notral Tuz Plskirtme Testinin ve TS EN ISO 6270-1 standardina gére 720 saat Neme
Dayaniklilik Testinin gergeklestiriimesi ile kaplamanin TS EN ISO 12944-6 standardina
uygunlugunu basarili olarak goésteren Tirkce test raporu muayene ve kabul islemleri
esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

e Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal Urtnlerin boya igeriginde TS EN 71-
3:2019-09 Oyuncak Guvenligi-Boliim 3: Belirli elementlerin gdgi deneyi olumlu Turkge test
raporu, muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Tirk
Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmis olmalidir.

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parca halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

e Elektriklenmeyi 6nlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Uriin et kalinhd malzemenin basinca ve sirtiinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli Griinlerde en az = 4
mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; tUriinde kusursuz ylizey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak g¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin gtvenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraglanmali ve purtzsiiz hale getiriimelidir.

o Polietilen Uranlerin malzeme iceriginde TS EN 71-2+A1:2014-04 Standartlari geregince
Yanmazlik deneyi olumlu Tirkge test raporu, muayene ve kabul islemleri es c
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teslim edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis
olmalidir.

o Polietilen Grtnlerin malzeme iceriginde TS EN 71-3:2019-09 Oyuncak Guvenligi-Bolim 3:
Belirli elementlerin gogli deneyi olumlu Tirkge test raporu, muayene ve kabul islemleri
esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl
laboratuvardan alinmis olmalidir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

o Kaydirak cikis yeri alin radiisii 50mm ¢apinda kavis olusturmahdir.

o Kaydiragin yatayla yaptigi ag¢i herhangi bir noktada 60° 'yi ve ortalamada 40° ‘yi
gecmemelidir.

e Kaydirak yan koruma yiksekligi 15 cm ‘den az olmamalidir.

o Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 950mm’den biyik veya 700mm’den kugik olmalidir.

o Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmis olmalidir.

o Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900mm arasinda tutma c¢ubugu (kaydirak girig
korkulugu) saglanmalidir.

o Kaydirak yan ytizeylerinde rakam, sayi vb. figurler Grtinle buttinlesik (yekpare) olacak gekilde
imal edilmelidir.

o Kaydiragin zemine montaji i¢in, 2mm kalinhi§inda sacin U formunda bukuimesi ile olusturulan
ankraj o6nce kaydirak ayagina sabitlenmeli sonra M12 celik diibel ile zemine sabitlenmelidir.

e Urtinlerin Gizerinde uretici firmanin logosu bulunmalidir.

DALGALI KAYDIRAK:
e 100+10cm yuksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 21kg

agirhdinda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.
e Kaydiragin cikis yeri uzunlugu en az 30cm olmalidir.
o Urlin ylizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegi herhangi

bir priiz kesinlikle bulunmamalidir.

60£5cm
ey

h:100+10 cm

BAGLI KAYDIRAK:

e 150+10cm vyuksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 36kg
agirliginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Kaydiragin ¢ikis yeri uzunlugu en az 50cm olmalidir.

o Uriin yuizeyinde kaliptan kaynaklanan taglama, kaynak izi veya elin takilabilecegdi herhangi
bir pUriz kesinlikle bulunmamalidir.

_60+5cm
i |

150£10cm

-
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DALGALI KAYDIRAK:
o 150£10cm yuksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarl, en az 36kg

agirliginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.
e Kaydiragin ¢ikis yeri uzunlugu en az 50cm olmalidir.
o Urtin ylizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegi herhangi

bir purtz kesinlikle bulunmamalidir.
605¢m

150+10cm \__]r
|

|

SPIRAL KAYDIRAKLAR:
e D6NUs esnasinda kullanicinin glvenlidi igin spiral kaydirak ile tasiyici boru arasindaki

mesafe, TSE standartlarinda belirtilen serbest bosluk hesaplamalarina uygun olmaldir.
o Ustten platforma, alttan ise merkezindeki en az 102X2,5mm celik boru tasiyicinin uzantisi

ankraj olarak toprak veya beton zemin olarak zemine monte edilmelidir.

SPIRAL KAYDIRAK BARIYERI:
e Spiral kaydirak ve spiral metal korkuluga baglanabilecek sekilde tasarlanig ve cift cidarli,

en az 7kg agirhginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

80cm
8B0cm

L. 60cm
e

G5cm

SPIRAL KAYDIRAK METAL KORKULUK:
e Spiral sahanlhga korkuluk olusturmasi amaci ile tasarlanmis ve el ile tutulan kismi en az

@21mm celik borulardan imal edilmis olmalidir.
o Spiral korkuluk teknik resimdeki 6lgtlere ve tasarima uygun sekilde gaz alti kaynak yéntemi

ile birlestirilerek imal edilmis olmalidir.
o Korkuluk Gzerindeki dikme araliklari TS EN 1176-1 standartlarina uygun olarak 89mmden

kiiglk olarak imal edilmelidir.
o Urlin Kumlama ile ylizey temizligi yapildiktan sonra elektrostatik toz boya ile boyanmalidir.
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SPIRAL KAYDIRAK (h:150£10cm):

e 150+10cm ylksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, cift cidarli, en az 43 kg
agirliginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Kaydiragin cikis yeri uzunlugu en az 50cm olmalidir.

o Aclk spiral kaydiraklar igin serbest boglugun ytksekligi asgari 100 cm olmalidir.

o Uriin yuzeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecedi herhangi
bir plrtz kesinlikle bulunmamalidir.
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POLIETILEN GATILAR
o Orta yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla, kendisinden renkli
olarak imal edilmelidir.
o Kullanicinin hava sartlarindan korunmasi ve oyun grubuna estetik gérintt katiimasi
amaciyla kullanilan, tzerine ¢ikilmasi ve dogrudan kullaniimasi engellenmis yapilardir.
o Catilarin sacak alt kenari ile platform arasinda en az 1800mm aciklik bulunmalidir.
e Catilar, oyun grubunun tasiyici ayaklarini olusturan @114mm’‘lik borularin Gzerine en az 5cm

girecek sekilde Uretilmis olmalidir.

ALTIGEN CATI:
o Altigen cati, altigen platformlarda kullaniimak amaciyla en az 260cm capinda ,110 cm
derinliginde en az 72kg agirhiginda rotasyon yéntemi ile polietien malzeme kullanilarak

kendiliginden renkli tretilmis olmalidir.
o Catinin baglantisi, sistemin tasiyici borularini olusturan @114mm capindaki borulara

dogrudan baglanacak sekilde olmalidir.
e Catiyi olusturan aksamlar en az 3 farkli parganin birlesimi ile ¢atiyr olusturmalidir.
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POLIETILEN GUVENLIK PANOLARI
e Kullanicinin platform Uzerinde glvenli sekilde oynamasini saglayan oyun grubu

elemanlandir.
e TUm panolar demonte olarak @ 114mm’lik borulara baglanacak olup istenildiginde sekil

degisikligine musait olmalidir.
e Bu Urlinlerin ebat ve agirliklari teknik gizimde belirtilen él¢t ve agirliklara uygun olarak imal

edilmis olmalidir.
e Panolar ¢ocuk zevkine uygun motiflerle tasarlanmis olmalidir. Pano yizeylerinde glvenligi

tehlikeye atacak igne delikleri veya dalgalanmalar olmamalidir. Panolarin renkleri canli

olacak, trtnler kaliptan kendi renklerinde ¢ikariimahdir.
e Pano Uzerindeki delikli sekiller; TSE’de belirtilen bas ve boyun yakalamasi kurallarina uygun

tasarlanmis olmalidir. 89mm ¢apindan biyuk delikler bulunmamalidir.
e Uriinlerin Gizerinde Uretici firmanin logosu bulunmalidir.

PANOLAR:
e Oyun grubu icindeki panolarin asgari 6l¢ct ve agirliklari teknik resimde verilen 8lgl ve

agirliklari saglamalidir.

90 cm

105 cm
105 cm
105 cm

8,56 KG

POLIETILEN KAYDIRAK GIRiS PANOLARI
e Polietilen kaydirak giris panolari, plastik kelepgeler ile ana destek borularina baglanmalidir.
e Panolar, sayilar veya degisik figlrlti ytizey sekillerinde imal edilmeli ve oyun grubuna aktivite

kazandirmalidir.
o Polietilen kaydirak giris panolari tzerindeki harf, rakam ve sekiller kesinlikle sonradan

yapistirma olmamali, kendinden renkli olarak imal edilmis olmalidir.
e Panolarin et kalinhgi 4-6mm kalinhginda teknik resimde belirtilen 6lcli ve agirliklarda

olmalidir.
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90cm

100 cm
100 cm
100 cm

KULEYE BAGLI TIRMANMA ELEMANLARI:

KULEYE BAGLI BARFIKS TIRMANMA:
o Aski Tutamaklari ¢ocuklarin tutarak ilerleyebilecegdi seklinde polietilen malzemeden en az

2,5kg olarak imal edilmelidir.
e Barfiks tasiyicilari; tasiyici orta borular 32mm capinda 2,5mm et kalinliginda 200cm

uzunlugunda olmalidir.
o Barfiks tirmanma 7 adet polietilen barfiks tutamaci kullanilarak olusturulmalidir.

+++ +++_ ﬁ’@ 5 Barfiks:min.3 kg
-

PLATFORMLAR VE KOPRULER

GENEL OZELLIKLER:

o Genel olarak duz (yatayla 2°ac¢i yapacak sekilde) olmali ve Uizerinde pislik toplanmasina izin
vermeyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

o Platform ylizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve Ust ylizeyde baglanmasini
kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8mm c¢apindaki delikler, sahanliga estetik gériinim
katacak dizi ile yerlestiriimis olmalidir.

e Sahanlik alnindaki montaj delikleri énceden acgiimis olmalidir. Montaj esnasinda kaydirak,
sahanlik veya képri baglamak igin sahanliga ayrica delik agilmamalidir.

o Platformda glivenligi riske atabilecek higbir sivri ya da keskin kenar, kése ya da nokta ve acgik
kesitli profiller, ylkseltiler olmamalidir.

o Platformlar ana tasiyici borulara kelepge veya vidayla disaridan gérinmeyecek sekilde
montaj edilmelidir.

e Platformlarin Uretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pang ile delinmelidir.

o Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalari énlemek i¢in merdivenin Ust, alt ve yan yuzeyleri
60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk malzeme kullanilarak
200°C de firinlanarak kaplanmig olmalidir.

o Plastisol Urlinlerin malzeme igeriginde saglhga zararl fitalatlarin analizini gésteren olumliu
Tilrkge test raporu, muayene ve kabul iglemleri esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

° Plastlsol urunlerln malzeme |ger|g|nde TS EN 71-3:2019-09 Oyuncak Guvenligi- Bolum 3




esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli
laboratuvardan alinmis olmalidir.

o Plastisol Urlinlerin malzeme iceriginde AfPS GS 2019:01 normuna uygun PAH Testini
gosteren olumlu Tirkge deney raporu, muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis

olmalidir.

KARE PLATFORM:

e Kare platform en az 115x115 cm kenar boyutlarinda veya en az 1,32 m*ye denk gelen
buyuklukte imal edilmelidir. Sahanlik, 2mm sac kullanilarak Ust yuzeyi ve kenar montaj
delikleri 6nceden agilmis 80mm alin ytksekligine sahip olmalidir. Sahanlik alt sase igin 7
adet 2mm kalinliginda bukumlt sac profiller kaynak yéntemiyle sahanligin alt yazeyine
birlestiriimelidir. Sahanlik ylizeyinde esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

UGGEN PLATFORM:

e Ucgen platform, en az 115 cm kenar boyutlarinda imal edilmelidir. Sahanlik 2mm sac
kullanilarak Ust ylizeyi ve kenar montaj delikleri 6nceden aciimis 80mm yliksekliginde alin
bukiimune sahip olmalidir, Sahanlik alt sase icin 3 adet 2mm kalinliginda bukimlu sac
profiller kaynak yéntemiyle sahanhgin alt yuzeyine birlestiriimelidir. Sahanlik ylzeyinde
esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

ALTIGEN PLATFORM:

o Altigen platform, en az alti kisinin oynayabilecegdi sekilde 115cm kenar boyutlarinda altigen
geometriye sahip ve en az 3,42m?’ye denk gelen biyiklikte imal edilmelidir. Sahanlik, 2mm
sac kullanilarak st ylzeyi ve kenar montaj delikleri énceden agiimig 80mm genigliginde alin
yiiksekligine sahip olmalidir. Sahanlik alt sase igin 18 adet 2mm kalinliginda bukimli sac
profiller kaynak yontemiyle sahanligin alt ylzeyine birlestiriimelidir. Sahanlik yuzeyinde
esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

SPIRAL PLATFORM:

e Spiral platform 90x60 cm veya en az 0,54m? ye denk gelen biyuklikte imal edilmelidir.
Sahanlik élguleri, Spiral kaydirak tasiyici borusu ile kule borularina olan mesafesini, en az
1m olarak saglamalidir. Sahanlik 2mm sac kullanilarak Ust yuzeyi ve kenar montaj delikleri
6nceden acilmis kendinden delikli 80mm alin yiksekligine sahip olmalidir. Sahanlik alt sase
icin 2 adet 2mm kalinh@inda bikumli sac profiller kaynak yéntemiyle sahanligin alt ylizeyine
birlestiriimelidir. Sahanlik ylizeyinde esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

115CM ~ 60CM

90CM

MERDIVENLER:

o Platformdan platforma veya zeminden platforma kot farkina erisebilecek sekilde en az 4
basamakli ve tek pargadan imal edilmis olmalidir.

» Basamaklar delikli sacdan, basamak araliklari dahil kapali olacak sekilde imal edilmelidir.

e Merdiven uzerinde olmasi gereken tum delikler énceden agilmis olmall ve montaj sirasinda
delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapilmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme

deforme edilmemelidir.
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e Merdivenlerin eni (ileri gidis yonu) en az 14cm maksimum 25cm olmalidir. Basamak

yuksekligi en az 11cm maksimum 23 cm olmalidir.

o Merdiven genisligi en az 60 cm maksimum 90 cm olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali
olacak sekilde tasarlanmis ve tek parga halinde imal edilmis olmalidir.

o Disme sonucu olusabilecek yaralanmalari dnlemek igin merdivenin Ust, alt ve yan yluzeyleri
60 shore ve en az 2mm et kalinhiginda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk malzeme kullanilarak

200°C de finnlanarak kaplanmis olmalidir.

7~ © 32 mm Boru

©27 mm Boru

Sl
Plastisol Kapli
Merciven

100+10cm
60£10cm

Plastiscl Kaph :
_Merdiven __*

MERDIVEN KORKULUK OZELLIKLERI:

o Korkuluklar, merdivenlerin ilk basamagdindan baglayacak sekilde, yuvarlak kesitli en az
@21mm c¢elik boru malzemeden imal edilmis olmalidir.

o Korkuluklarin yiksekligi, merdiven bariyer ylksekligi en az 60 cm. maksimum 85 cm

olmalidir.
o Cocuklarin korkuluklari tirmanma olarak kullanmamasi igin ara borular basamak ytzeyine dik

olarak kaynatilmis olmalidir.

o Disme sonucu yaralanmalari 6nlemek amaci ile Metal Merdiven Korkulugu tzerindeki dikme
borularinin ara mesafe olglleri; zeminden 6lgtldiginde 60 cm’den yukarida bulunan ve
kolay erisim saglanan yerlerde; korkuluk aralari 89mm den kiigik olmalidir.

o Korkuluklar kule borularina ve merdiven gévdesine kaynakli ya da civatali baglanti ile saglam
olarak tespit edilmelidir. Kullanicinin etkinlikleri sirasinda kesinlikle oynama, gevseme ya da
sokulmeye yer vermeyecek sekilde tasarlanmalidir.

BAGLANTI KELEPCELERI

Kelepge Tasarim ve Konstriiksiyonu:

e Oyun grubuna bagll elemanlarin (pano, kaydirak girisi ve korkuluklar) 114mm c¢apinda
tasiyici sistemine sabitlenmesini saglayan kelepce sistemidir.

o Taslyici kelepgeler enjeksiyon yontemi ile yapimis elyafli polyamid (naylon 66)
hammaddesinden imal edilmis olmalidir.

e Kelepce I¢ capi (sekil:1) 114mm boruya uygun olarak tasarlanmalidir. Sikildiginda boru
ylzeyinde dénme yapmamalidir. Tim baglanti elemanlari de monte ve sékilebilir olmalidir.

o Oyun grubuna baglanan panolarin bariyerlerin zamanla bagl oldugu yerden ddnerek
ctkmamasini saglamak icin, kelepgeler ve diiz baglantilarin i¢ ylizeylerinde birbirine kilitlenen
tirnaklar olacak sekilde imal edilmedir.

o Panolari baglamaya yarayan diz baglantilar (sekil:2) mansonlu olarak imal edilmis olmalidir.
Ekstradan metal mansonlar kullaniimamaldir.

e Merdiven ve tirmanma korkuluklarinin 114mm ¢apinda boruya baglanmasini saglamak igin
Sekil 3 ‘te gdsterilen diz baglantilar kullaniimahdir.

o Ufak panolar dénmeye karsi ¢6zel tasarlanmis iki adet ¢ift mansonlu baglanti_elemanlar

kullaniimalidir.
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o Kelepce baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higcbir kisminda yaralanmaya sebebiyet
verebilecek cikintilar veya keskin késeler olmamalidir. Civata baglantilari kendiliginden
gevsemeyecek sekilde tasarlanmalidir. Civata baslari ve somunlar plastik Grinin igcinde
kalmalidir.

o Kelepce, Uzerinde imalatgi firmanin ayirt edici isaretini ya da ismini tasimalidir. Bu isaret ya
da isim sonradan kelepgenin tzerine monte edilmemis olup, Griin kaliptan baskili ¢gikmis

olmalidir.
o Metal Baglantilar en az 32mm (1”) ¢apli borulara baglanabilecek sekilde tasarlanmalidir.

KAUGCUK KELEPGE TASARIM VE KONSTRUKSIYONU:

e Salincak baglantilarinda ve mukavemet gerektiren yerlerde kauguk kelepge kullaniimalidir.

o Kelepgenin mukavemeti ve seklini muhafaza edebilmesi igcin 4mm kalinhdinda St37 kalite
siyah saca preste 4” (114.3mm) capindaki boruyu kavrayacak sekilde soguk sekil verilecek
ve bu sac kelepge taslyici konstriksiyon vazifesi yapiimalidir.

e I¢ capi 114mm (4”) boruya uygun olarak tasarlanmali ve kule borusuna baglanip civatalar
sikildiginda yerinde bosluk ya da oynama yapmamalidir.

o Kelepce baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higbir
kisminda yaralanmaya sebebiyet verebilecek cikintilar
veya keskin koseler olmamalidir. Civata baglantilari
kendiliginden gevsemeyecek sekilde tasarlanmalidir.
Civata baslari ve somunlar plastik Granin iginde
kalmalidir.

o Kelepge, Uzerinde imalatgi firmanin ayirt edici isaretini ya
da ismini tasimalidir. Bu isaret ya da isim sonradan
kelepgenin Uzerine monte edilmemis olup, trin kaliptan bu sekilde ¢ikmis olmalidir.

BAGLANTI KELEPGELERI

Kelepce Tasarim ve Konstriiksiyonu:
e Oyun grubu Uzerinde bulunan pano, kaydirak girisi, korkuluklar benzeri elemanlarm
114mm capindaki taslyici sistemine montajlanmasini saglayan kelepge sistemleri
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e Kelepceler enjeksiyon yontemi ile imal edilmis elyafli polyamid (naylon 66)
hammaddesinden imal edilmis olmalidir.

e Kelepce Ic capi (sekil:1) 114mm boruya uygun olarak tasarlanmalidir. Sikildiginda boru
ylizeyinde dénme yapmamalidir. Tim baglanti elemanlari sékulebilir olmalidir.

e Panolari baglamaya yarayan duz baglantilar (sekil:2) mansonlu olarak imal ediimis
olmalidir.

e Merdiven ve tirmanma korkuluklarinin montajini saglamak igin Sekil 3 ‘te gosterilen diz
baglantilar kullaniimalidir.

e Ufak panolarin dénmeye karsi mukavemet géstermesi igin iki adet ¢ift mansonlu baglanti
elemanlar (sekil:4) kullaniimalidir.
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o Kelepce baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higbir kisminda yaralanmaya sebebiyet
verebilecek cikintilar veya keskin késeler olmamalidir.

e Civata baglantilari kendiliginden gevsemeyecek sekilde tasarlanmalidir. Civata basglari ve
somunlar plastik Griintin igcinde kalmalidir.

e Kelepge lizerinde imalatgi firmanin ismi veya logosu bulunmalidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR:
e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve | . __~ s
somunlar) korozyona karsi korunmasi igin Geomet B321 Plus veya |
galvaniz kaplama olmalidir.
e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata c¢ikintisi é i
bulunmamalidir. e G\

e Oyun grubu bunyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim
somunlar fiberli olmalidir.

OYUN GRUBU MONTAUJI
e Oyun gruplari, idarenin istedi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére imal edilebilir

olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:

e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra sase konacak yerler 150x150cm
en az 20 cm en fazla 25 cm kazilmahdir.

e Kazilan alana teknik resimde gésterilen sase yerlestirilerek kule borulari sase tzerindeki
90mm c¢apindaki borulara gegirilmelidir.

e Sahanliklar, merdivenler ve polietilen aksamlar baglanarak civata aksamlari sikilmali, kule
teraziye alindiktan sonra cakil ve cimento karisiml beton ile betonlanmalidir. Montaj

detaylari asagida verilmistir.
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Beton zemine montaj detaylari:

e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton terazisinde atilmis olmalidir.
e Kule borulari zemine gelen tarafina en az 230mm ¢ap ve en az
5mm kalinhdindaki flans cepecevre kaynak ile birlestiriimis
olmalidir.

e Oyun grubu kurulumu terazisinde kurulduktan sonra boru
Uzerinde bulunan flanslar Gzerindeki deliklerden 3 adet M12 ¢elik
dibel ile zemine sabitlenmelidir.

e Kullanici givenligi i¢cin kullanilacak c¢elik dubel, soguk
sekillendirilmis, en az 5um ¢inko kapli karbon celiginden imal edilmis M12 klipsli ¢cektirme

diibel olmalidir.

o114 30RY
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URUN KAPSAMI:
e Urilin iceriginde; 2 adet U boru, 1 adet tasiyici, 1 adet korumali polietilen oturak,1 adet kauguk

oturak 2 adet sus Uranleri kullanilarak meydana getirilmis olmaldir.

TEKNIK OZELLIKLER:
e Salincak tasiyici yatay borusu en az 88.9mm c¢apinda ve 2,5mm et kalinhiginda celik
borudan, ¢inko astar kaplama yapilarak, minimum 300+£10cm uzunlugunda imal
edilmelidir.
e Taslyicl yatay orta borunun ug kisimlari, 88.9mm capinda kurtagzi seklinde agiimal,
kelepge formu verilen 4mm sac plaka, tasiyici boruya cepecevre kaynak ile birlestiriimelidir.
Olusturulan tasiyici orta boru, salincak U borularina 2’'ser adet kaucuk kelepce ile
montajlanarak sabitlenmelidir.
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e Salincak dikey tasiyici borulari, 88.9mm i o 5
capinda ve 2,5mm et kalinhginda celik //“:; i
borulardan en az 220cm uzunluk ve 145cm ]
ayak genisliinde teknik resme uygun

tasarimda imal edilmelidir.
e Salincak dikey tasiyici borularinin  Ust / \

88,9 MM
\

220CM

kisimlarindaki acgik kisimlari, su ve nemden
kaynaklanabilecek  paslanmaylr  dnlemek LI-_: scmM L
amaciyla, detaylandirilmis  yarim  kire

formunda, enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis, 4-6 mm et kalinhginda, kendinden renkli
plastik kapaklarla kapatiimaldir.

e Salincak borulari, tek parca halinde ve kusursuz olmalidir. Yuzeyinde dikis izleri olan
borular imalatta kullaniimamalidir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. iglem ile uzatiimig
olmamalidir.

e Salincak Uriinii icinde kullanilan tim plastik aksamlar ;Salincak oturaklari, korkuluklari ve
sisler darbelere karsi mukavemetli ve uzun émurlt olmasi igin Yiksek yodunluklu sigirme
plastikten(HDPE) imal edilmis olmalidir.

KORUMALI SALINCAK OTURAGI:

400mm

Tolerans: :10mm

e Salincak oturadi ve korkulugu yiiksek yogunluklu polietilen malzemeden gigirme iiretim
yontemi ile imal edilmis olmalidir.

e Salincak oturagi uretim agirligi; korkuluk ve zincirsiz sekilde en az 3,5kg+0,1kg agirliginda,
Salincak oturadi korkuluklu ve zincirli takim olarak 7,5kg+0,1kg agirliginda tretilmis olmalidir.
o Uriin, besik formunda, kullanicinin viicudunu saracak formda olmalidir.

e Salincak oturak 6lctleri teknik resimde verilen min. élctlerde tretilmis olmalidir.

e Polietilen salincak oturaginin alti ile zemin arasindaki mesafe 35cm’den az olmamalidir.

e Polietilen Salincak oturagi igin Turkak onayl laboratuvardan alinmig TS EN 1176-2 Darbe
zayiflamasi deneyi ve Dinamik yik deneyini gésteren olumlu muayene ve deney raporlari
muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim edilmelidir.
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SALINCAK OTURAK KORKULUGU:

e Salincak oturak korumalari sisirme imalat
yontemi ile yOksek yogunluklu polietilen 490 mm
malzemesinden imal edilmis olmalidir. -
e Salincak oturak korkulugu; asinma ve kirilimalara
karsi dayanikli olmasi igin ylksek yogunluklu
polietilen kullanilarak, sisirme imalat yéntemi

ile en az 600grx50gr agirhginda iiretilmis E
olmalidir. - ______";
e Salincak oturagi Uzerinde kullanicinin !
tutabilecegi iki adet kanal bulunmalidir. Tolerans: +10mm
KAUCUK TAMPON:

e Salincak oturagi 6n kisminda ¢arpmalara karsi koruma amaci ile Uretilmis ,70 shore sertlikte,
350x50mm ve 25 mm kalinliginda darbe emici tasarima sahip kauguk tampon bulunmalidir.

e Kauguk tampon Salincak oturaga 4 adet civata ile sabitlenmis olmalidir. Civatalar disardan
goériinmeyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

ZIiNCIR VE ZiNCIR KiLiDi:

o5MM

| G S ) | o — ) | | o — ) | () P—— |
T

e Salincak zincirleri, min. 5mm kalinliginda, 25 mikron sicak daldirma galvaniz kapli

olmalidir.
e Zincirler polietilen korumali oturakta cift sirali olarak baglanmig olmalidir.
e Zincirleri Salincak tasiyici Gizerine kaynakla birlestiriimis olan rulmanl takozlara zincir Kilitleri

ile baglanmis olmalidir.
e Zincir kilitleri kolayca sokilememesi icin civatasi alyan basli ve korozyona dayanim igin

galvaniz kapli olarak imal edilmelidir.

KAUGUK SALINCAK OTURAGI:

2INCIR BAGLANTI
U CivATAS) 7
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Kaucuk salincak oturagi teknik resimde verilen min. élciilerde ve icinde en az 6 mm kalinliginda
sac bulunacak sekilde imal edilmelidir.

Kauguk salincak oturagdi zincir ve baglanti elemanlari ile birlikte en az 8 kg agirliginda tretilmis
olmalidir.

Oturagin tum ytizeyleri en az 3 mm kalinliginda kauguk ile kaplanmis olmalidir. Kauguk kaplama
sicak ekstriizyon kaliplama yontemi ile 200 derecede preste basilarak elde edilmis olmalidir.
Zincirin oturada baglantisi igin; M10 galvaniz kapli ¢elik milden bukilerek elde edilmis U civata
kullaniimis olmalidir.

U civatalari salincak oturagina sabitlemek igin; oturak altindan 2 ser adet fiberli somun kullaniimig
olmalidir. Somun baslar plastik civata kapaklari ile kapatiimalidir. Sali rak Uzerinde
Uretici firmanin logosu bulunmalidir.
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o Kauguk Salincak oturak trlini icin Turkak onayli laboratuvardan alinmis TS EN 1176-2 Darbe
zayiflamasi deneyi ve Dinamik ylUk deneyini gdsteren olumlu muayene ve deney raporlari
s6zlesme muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim edilmelidir.

Zincir ve Zincir kilidi:
o5MM
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e Salincak zincirleri, min. 5mm kalinliginda, 25 mikron sicak daldirma galvaniz kapl

olmalidir.

o Zincirler polietilen korumali oturakta cift sirali olarak baglanmis olmalidir.

o Zincirleri Salincak tasiyici Gzerine kaynakla birlestiriimis olan rulmanh takozlara zincir kilitleri
ile baglanmis olmalidir.

e Zincir Kilitleri kolayca sokulememesi icin civatasi alyan bagli ve korozyona dayanim igin
galvaniz kapli olarak imal edilmelidir.

Tapa Siis:

o Urlin, tek parc¢a olarak sisirme kaliplama ydntemi ile ve yiksek yogunluklu
polietilen malzemeden imal edilmelidir.
e Uriin, 4-6 mm et kalinliginda ve 89mm capindaki kule borularina uygun
capta Uretilmis olmalidir.
o Uriin, resimde verilen teknik resme uygun olarak tasarlanmalidir.

Kauguk Kelepge Tasarim ve Konstriiksiyonu:

e Salincak taslyici baglantilarinda teknik resimde goérilen 88,9 mm i¢ ¢capa uygun Uretilmis
kauguk kapli kelepgeler kullaniimalidir.

e Kelepgenin mukavemetini korumasi ve seklini muhafaza edebilmesi igin 4-5mm
kalinliginda St37 kalite siyah saca pres yardimi ile 3” (88,9mm) ¢ap élglsiinde sivanarak
sekil verilmelidir.

e Elde edilen bu sac ylzey temizleme isleminden sonra Enjeksiyon yéntemi ile tim ytzeyi
kaucuk kaplanmalidir.

e Ic capi 88,9mm (3”) boruyu sikacak toleransa sahip olmalidir.

e Salincak U Ara borusuna montaji icin 4 adet M8 civata ve M8 fiberli somun kullanilarak
montajlanmalidir. Montaj sonrasi tasiyici boru bosluk yada oynama yapmamalidir.

e Kelepge baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higbir kisminda yaralanmaya sebebiyet
verebilecek cikintilar veya keskin késeler olmamalidir.

KESIT «¢

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI
o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma Islemlerini
takiben Polyester esasl kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.
e Toz boya ile kaplanmis metal Urinler 200-220 derecedeki firinda 10 dakika sire ile

pisirilerek boyama islemi tamamlanmalidir.
e Metal Uizeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” smlflna

uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikiirt, krom, kursun, karbop-
‘den az olmalidir).
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SiSIRME POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI
o HDPE (Yuksek yogunluklu polietilen (High Density PE) malzemeden Sisirme kaliplama
metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.
e Urlin et kalinligi malzemenin basinca ve sirtinmeye maruz kalan noktalarinda en az 3mm
mm olmalidir.
e Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Griinde kusursuz ylizey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak g¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.
o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki gapaklar kullanicinin glivenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraglanmali ve puriizsiiz hale getirilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona karsi
korunmasi icin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.

e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmamalidir.

e Oyun grubu biunyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar fiberli olmalidir.

URUN MONTAJI

e Uriin, beton zemin montajina misaade edecek sekilde imal edilmelidir.

e Urin kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atiimis olmalidir.

e Uriin kurulumu terazisinde kurulduktan sonra tasiyici boru Uzerinde bulunan flanslar
Uzerindeki deliklerden M12x110mm c¢elik diibel ile zemine sabitlenmelidir.

e Kullanilacak celik dubel, sojuk sekillendiriimis, minimum 5um ¢inko kapli karbon c¢eliginden
imal edilmis M12 klipsli gektirme diibel olmalidir.

> MODEL 5: EBEVEYN SALINCAK

300 cm

.
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Uriin Kapsam:
o Urin igeriginde; 2 adet U boru, 1 adet tasiyici, 1 adet korumali polietilen oturak,1 adet
Ebeveyn salincak oturak, 2 adet sts urtinleri kullanilarak meydana getirilmis olmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER:
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e Salincak tasiyici yatay borusu en az 88.9mm capinda ve 2,5mm et kalinhginda celik
borudan, cinko astar kaplama yapilarak, minimum 300+£10cm uzunlugunda imal
edilmelidir.

e Taslyicl yatay orta borunun ug¢ kisimlari, 88.9mm capinda kurtagzi seklinde aciimal,
kelepge formu verilen 4mm sac plaka, tasiyici boruya cepecevre kaynak ile birlestirilmelidir.
Olusturulan tasiyici orta boru, salincak U borularina 2’'ser adet kauguk kelepce ile
montajlanarak sabitlenmelidir.

e Salincak dikey tasiyici borulari, 88.9mm
capinda ve 2,5mm et kaliniginda celik
borulardan en az 220cm uzunluk ve 145cm
ayak genigliginde teknik resme uygun
tasarimda imal edilmelidir.

e Salincak dikey tasiyici borularinin  Ust
kisimlarindaki acik kisimlari, su ve nemden
kaynaklanabilecek paslanmay!i onlemek LL_ 185 CM
amaciyla, detaylandiriimis  yarim  kire

formunda, enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis, 4-6 mm et kalinliginda, kendinden renkli
plastik kapaklarla kapatiimaldir.

e Salincak borulari, tek parca halinde ve kusursuz olmalidir. Ylzeyinde dikis izleri olan
borular imalatta kullaniimamalidir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatiimis
olmamalidir.

e Salincak Urlni iginde kullanilan tim plastik aksamlar ;Salincak oturaklari, korkuluklari ve
slisler darbelere karsi mukavemetli ve uzun émarlii olmasi igin Yuksek yogunluklu sisirme
plastikten(HDPE) imal edilmis olmalidir.

-—

220CM

—

KORUMALI SALINCAK OTURAGI:

o Salincak oturagi ve korkulugu yiiksek yogunluklu polietilen malzemeden sigirme iiretim
yontemi ile imal edilmis olmaldir.

e Salincak oturagi Uretim agirhigi; korkuluk ve zincirsiz sekilde en az 3,5kg+0,1kg adirliginda,
Salincak oturagi korkuluklu ve zincirli takim olarak 7,5kg+0, 1kg agirliginda tretilmis olmalidir.

o Uriin, besik formunda, kullanicinin
viucudunu saracak formda
olmalidir.

e Salincak oturak olclleri teknik
resimde verilen min. Olgllerde
uretilmis olmalidir.

e Polietilen salincak oturadinin alti
ile zemin arasindaki mesafe
35cm’den az olmamalidir.

o Polietilen Salincak oturagdi icin
Tuarkak onayli laboratuvardan
alinmis TS EN 1176-2 Darbe
zayiflamasi deneyi ve Dinamik yiik
deneyini gOsteren olumlu
muayene ve deney raporlari
muayene ve kabul iglemleri -
esnasinda idareye teslim Tolerans: +10mm
edilmelidir.

400mm
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SALINCAK OTURAK KORKULUGU:
e Salincak oturak korumalari sisirme imalat yontemi

ile yuksek yogunluklu polietilen malzemesinden
imal edilmis olmalidir.

o Salincak oturak korkulugu; asinma ve kiriimalara
karsi dayanikh olmasi igin yiksek yogunluklu
polietilen kullanilarak, sisirme imalat yontemi

ile en az 600grt50gr agirhginda iiretilmis g
olmalidir. - 3|

e Salincak oturagi Uzerinde kullanicinin tutabilecegi ==
iki adet kanal bulunmalidir. Tolerans: +10mm
KAUCUK TAMPON:

e Salincak oturagi 6n kisminda garpmalara karsi koruma amaci ile Uretilmis ,70 shore sertlikte,
350x50mm ve 25 mm kalinhginda darbe emici tasarima sahip kauguk tampon bulunmalidir.

o Kauguk tampon Salincak oturaga 4 adet civata ile sabitlenmis olmalidir. Civatalar disardan
gérinmeyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

SiSIRME POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e HDPE (Yuksek yogunluklu polietilen (High Density PE) malzemeden Sisirme kaliplama
metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Uriin et kalinligi malzemenin basinca ve sirtiinmeye maruz kalan noktalarinda en az 3mm
mm olmahdir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Griinde kusursuz ylizey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak g¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki ¢apaklar kullanicinin gtivenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraglanmali ve plrizsiiz hale getirilmelidir.

ZINCIR VE ZiNCIiR KILiDi:

o5MM
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e Salincak zincirleri, min. 5mm kalinhginda, 25 mikron sicak daldirma galvaniz kapl

olmalidir.
o Zincirler polietilen korumali oturakta cift sirali olarak baglanmis olmalidir.
o Zincirleri Salincak tasiyici tizerine kaynakla birlestirilmis olan rulmanli takozlara zincir kilitleri

ile baglanmig olmalidir.
e Zincir Kilitleri kolayca sékiilememesi icin civatasi alyan basl ve korozyona dayanim igin

galvaniz kapli olarak imal edilmelidir.

_ POLIETILEN EBEVEYN SALINCAK OTURAGI:
o Urlin tasarim olarak ebeveyn ve cocugun ayni anda sallanabilecegi fonksiyona sahip

olmalidir.
e Cocugun oturacagi kisim guvenlik icin besik formunda ve viicudunu saracak formda

tasarlanmis olmalidir.
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o Polietilen Ebeveyn Salincak oturagi zincirsiz sekilde
en az 9 kg agirhginda olmalidir.

oUriin dusik veya orta yogunluklu polietilen
malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla
kendisinden renkli olarak imal edilmelidir. (hdpe,
ahsap, metal, fiberglas, kompozit vs. malzemeler
kabul edilmeyecektir.)

o Polietilen Oturak modeli teknik resimlere uygun
tasarimda ve verilen olglleri karsilayacak ebatta
retilmis olmalidir.

o Polietilen Oturagin zincir baglantilari i¢in U formunda
bukllmis cap:12mm galvaniz kapli ¢elik mil oturagin altini saracak sekilde zincir baglanti
noktasina montajlanmis olmalhdir.

e Zincirlerin montaji igin ¢ap :12mm celik mil ucuna ¢ap 24mm mafsal takozu kaynakh
birlestirme yéntemi ile montajlanmis olmalidir. Zincir , ¢cap 24mm olan mafsala takilarak
bombebas civata ile sabitlenmelidir.

e TUm zincir baglanti metal aksamlari galvaniz kapli olmalidir.

e TUm sisten TS EN 1176-1 guvenlik kurallarina uygun Uretilmis olmaldir.

1250mm

* Verilen dlgiler mm dir.Tolerans -10mm dir.

Darbe emici kauguk tampon:

o Kullanim esnasinda ¢arpmalara karsi gocuklari korumak igin oturagin én kisminda 70 shore
sertlikte kauguk tampon kullaniimis olmalidir.

o Kauguk tampon oturaga 6 adet bombebas civata ile sabitlenmis olmalidir.Kullanilan civatlar
tampon i¢ine gizlenmis olmalidir.

o Polietilen salincak oturaginin alti ile zemin arasindaki mesafe 35cm’den az
olmamalidir.Polietilen Ebeveyn Salincak oturagi igin Turkak onayli laboratuvardan alinmis
TS EN 1176-2 Darbe zayiflamasi deneyi ve Dinamik ylk deneyini gosteren olumlu muayene
ve deney raporlari muayene ve kabul islemleri esnasinda idareye teslim edilmelidir.

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Elektriklenmeyi 6nlemek i¢gin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Uriin et kalinhigi malzemenin basinca ve sirtinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagcl Urlinlerde en az = 4
mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Griinde kusursuz yuzey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek giziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

e Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin giivenliginin olumsuz
etkilememesi icin tiraglanmali ve purizsiz hale getirilmelidir.
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Zincir ve Zincir kilidi:
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e Salincak zincirleri, min. 5mm kalinhginda, 25 mikron sicak daldirma galvaniz kapli

olmaldir.
o Zincirler polietilen korumali oturakta cift sirali olarak baglanmis olmalidir.

o Zincirleri Salincak tasiyici tizerine kaynakla birlestiriimis olan rulmanl takozlara zincir kilitleri

ile baglanmis olmalidir.
o Zincir kilitleri kolayca sokilememesi igin civatasi alyan basl ve korozyona dayanim igin

galvaniz kapli olarak imal edilmelidir.

Tapa Siis:

——
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_350mm

o Uriin, tek parca olarak sisirme kaliplama yontemi ile ve yiiksek yogunluklu polietilen malzemeden

imal edilmelidir.
e Uriin, 4-6 mm et kalinhginda ve 89mm ¢apindaki kule borularina uygun ¢apta tretilmis olmaldir.

o Uriin, resimde verilen teknik resme uygun olarak tasarlanmalidir.

Kauguk Kelepge Tasarim ve Konstriiksiyonu:
e Salincak tasiyici baglantilarinda teknik resimde gértilen 88,9 mm i¢ ¢apa uygun Uretilmis

kaucguk kapl kelepgeler kullaniimalidir.

e Kelepcenin mukavemetini korumasi ve seklini muhafaza
edebilmesi igin 4-5mm kalinhginda St37 kalite siyah saca pres
yardimi ile 3" (88,9mm) cap Olglsiinde sivanarak sekil

verilmelidir.
eElde edilen bu sac ylzey temizleme isleminden sonra

Enjeksiyon yéntemi ile tim ylizeyi kauguk kaplanmalidir.
e ic cap1 88,9mm (3”) boruyu sikacak toleransa sahip olmalidir.
e Salincak U Ara borusuna montaji icin 4 adet M8 civata ve M8 fiberli somun kullanilarak

montajlanmalidir. Montaj sonrasi tasiyici boru bosluk yada oynama yapmamalidir.
o Kelepce baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higbir kisminda yaralanmaya sebebiyet

verebilecek cikintilar veya keskin késeler olmamalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI
o Elektrostatik Toz Boya iglemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma Islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinhginda kaplanmalidir.
e Toz boya ile kaplanmis metal Urlinler 200-220 derecedeki firinda 10 dakika sire ile pisirilerek

boyama islemi tamamlanmalidir. _ _
o Metal Uzeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina

uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).
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CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona karsi
korunmasi igin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.

e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmamalidir.
e Oyun grubu biinyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar
fiberli olmalidir.

BONBERAS CIVATA

BOMIERAS UTATMA SOMUN

URUN MONTAJI
e Uriin, beton zemin montajina miisaade edecek sekilde imal ediimelidir. 5

e Uriin kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atilmis olmalidir.

e Urtin kurulumu terazisinde kurulduktan sonra tasiyici boru Uzerinde bulunan flanslar
Uzerindeki deliklerden M12x110mm gelik dubel ile zemine sabitlenmelidir.

e Kullanilacak gelik dibel, soguk sekillendirilmis, minimum 5um ¢inko kapli karbon ¢eliginden
imal edilmis M12 klipsli ¢cektirme diibel olmalidir.

> MODEL 6 : TAHTEREVALLI

OTURAK

GARPMA
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URUN TEKNIK OZELLIKLERI
Genel Tasarim:
e Dusey hareketli (eksenel) tahterevalli serbest diisme yiiksekligi en fazla 1500 mm olacak
sekilde Uretilmis olmalidir.
e Tahterevallinin oturak alti zemine degdiginde, egimli duran tasiyici ile zemin dizlemi
arasinda olugan agi en fazla 20° olmalidir.
e Tahterevallinin zemine bastidi noktalarda yumusak carpisma saglanmalidir.
e Kullanici yasi 7-12 yas gruplari igin tasarlanip Gretilmis olmalidir.

Metal Aksam:
e Tahterevalli dikey ayak borulari, 114,3mm+5mm ¢apinda ve 2,5mm et kalinhginda min.

55cm+5cm yiksekliginde 2 adet boru kullanilarak imal edilmelidir.

e Tahterevalli yatay orta boru; 88,9mm+5mm c¢apinda ve 2,5mm et kalinhdinda borudan
minimum 300cm10cm uzunlugunda imal edilmelidir.

e Tahterevallide kullanilan boru aksamlarin agdiz kisimlari, enjeksiyon yéntemiyle imal
edilmis kapaklarla kapatiimalidir.
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Polietilen Tahterevalli Oturagi:

e Oturak en az 1 kg agirhginda dustik yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama
metoduyla kendisinden renkli olarak imal edilecektir. (hdpe, ahsap, metal, fiberglas,
kompozit vs. malzemeler kabul edilmeyecektir.)

e Urlin, besik formunda, kullanicinin viicudunu saracak formda tasarlanmis olmalidir.

e Polietilen oturak Uzerinde kullanicinin destek alabilecegi, trlnle bitlnlesik tutamak
bulunmalidir.

e Tahterevalli oturagi, tasiyici boruya polietilen oturak UGzerinde bulunan montaj
yuvalarindan 4 adet civata ile montajlanmis olmalidir.

>
f 3 >
Tanterevall - ?

45cm R - 25cm _ tutemak

88.9x2.5mm

@
Plastik Topa 4

civata yuvclan

Tahtarevalli Oturagi kauguk lakez

Kauguk takoz:

e Tahterevalli oynar kisimlarinin zemine temas eden yerlerinde zemin c¢arpmalarini
yumusatmak ve sarsintiyl azaltmak igin 2 adet kauguk takoz kullaniimis olmalidir.

e Kauguk takozlar teknik resimde verilen tasarima uygun olarak darbe emici yapiya sahip
ve kaucuk hammaddesinden sicak baski preslerde imal edilmis olmalidir.

e Kauguk takozlarin montaji icin takoz igine kaynak ile sabitlenmis galvaniz kapli M10 civata
ve fiberli somun kullanilarak saglanmalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya iglemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatl yikama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.

eToz boya ile kaplanmis metal Griinler 200-220 derecedeki firinda 10 dakika sure ile
pisirilerek boyama iglemi tamamlanmalidir.

e Metal Uizeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

» Elektriklenmeyi 6nlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Urlin et kalinhigi malzemenin basinca ve sirtiinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm,; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve goélgelik amagl Grtinlerde en az = 4
mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; trinde kusursuz ylizey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanm|§ olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin gtivenliginin olumsuz
etkilememesi i¢in tiraglanmali ve plrlizstiz hale getirilmelidir.
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CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata,
pul ve somunlar) korozyona karsi korunmasi icin Geomet
B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.

e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi .
bulunmamalidir. 2 &= 3 &
e Oyun grubu blnyesindeki Bombe bas somun haricindeki B LA SO e
tim somunlar fiberli olmalidir.

BOMBEBAS CIVATA BABUS CIVATA

Montaj detaylari:

e Urin kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atiimis olmalidir.

e Tastyici dikey borulara kaynakl zemin flangi Gzerinde bulunan yuvalardan; soguk
sekillendirilmis, minimum 5um ¢inko kapli karbon celiginden imal edilmis M12x110mm Klipsli
cektirme dubeller atilarak montajlanmalidir.

»> MODEL 7 : MOTOR SEKILLIi ZIP ZIP
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URUN TEKNIK OZELLIKLERI
Polietilen Motor Zipzip:
e Rotasyon yéntemiyle imal edilmis Urinin toplam agirligi en az 7 kg olmalidir.
e Urin, kullanicinin dengesini saglamasini engellemeyecek yapida tasarlanmis olmalidir.
e Urin Gizerinde kullanicinin elleriyle destek alabilecegi kavrama yuvasi olmalidir.
o Uriin tizerinde kullanicinin ayaklariyla destek alabilecegi basma yiizeyi olmalidir.

Yay:

e Esneyebilen, 4-6 tel helisel kivrimli 60SiCr8 ¢elik malzemeden Uretilmis, renk segenegi olan ¢elik
yay, minimum @18mm.+/-~1mm malzeme ¢apinda, @150mm+/-10mm dis ¢apina sahip olmalidir.

e Celik yayin esnemesi sirasinda iki noktanin birbirine yanasma 6él¢ist minimum 15mm olmalidir.
e Yayin esneme kabiliyeti teget ylzeye gore en fazla 30 derece olmalidir. (Devrilmeyi engellemek

igin.)
Yay Koruyucu Mekanik Kitleme Sistemi:

eYay icinde 35mm c¢apinda, 250mm uzunlugunda mekanik kitlemeyi saglama amaciyla

yerlestirilmis galvaniz kapli frenleme mili olmalidir.
o Zipzip flanslarin da (alt ve Ust flang) i¢ kisimlarina gekme borudan imal edilmis yayin en fazla 30

derece esnemesini saglayacak, uygun i¢ derinlige sahip, kenar radusleri acilmig, 2 adet burg
kaynakli sekilde monte edilmis olmalidir.
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KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI
o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasl kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.
e Toz boya ile kaplanmis metal Urunler 200-220 derecedeki firnda 10 dakika slre ile
pisirilerek boyama islemi tamamlanmalidir.
o Metal Uizeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kikiirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1

‘den az olmalidir).

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI
e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.
o Elektriklenmeyi dnlemek icin polietilenin icine anti statik toz madde ilave edilmelidir.
o Uriin et kalinligi malzemenin basinca ve sirtinmeye maruz kalan noktalarinda en az 2 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli triinlerde en az = 4

mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Uriinde kusursuz yizey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

e Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin glivenliginin olumsuz

etkilememesi i¢in tiraslanmali ve piriizsiz hale getirilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona
karsi korunmasi icin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.
e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmamalidir.
e Oyun grubu bunyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar
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BOMBEBAS CIVATA
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IMBUS CIVATA

fiberli olmalidir. ;
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BOMBEBAS UZATMA SOMUN

OYUN GRUBU MONTAUJI
o Uriin, idarenin istedi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére olmak tzere iki farkl

sekilde imal edilebilir olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:
e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra ankraj konacak yerler 50x50cm

6lgustinde 50 cm derinliginde kazilmalidir.
o Uriin, teraziye alindiktan sonra C20 kalitesinde beton ile betonlanmalidir.
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Beton zemine Montaj detaylar::

30 cm

o Uriin Zemin baglanti flansi en az 300x300x10mm kalinli§inda imal edilmis olmalidir.
e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atiimis olmalidir.
e Uriin montaji terazisinde yapildiktan sonra zemin flanglari Gizerindeki deliklerden M12

celik dibel kullanilarak zemine sabitlenmelidir.
e Kullanilacak celik dibel, soguk sekillendiriimis, minimum 5um ¢inko kapli karbon

celiginden imal edilmis M12 klipsli gektirme diibel olmalidir.

> MODEL 8 : TIMSAH SEKILLI ZIP ZIP
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URUN TEKNIK OZELLIKLERI

Polietilen Timsah Zipzip:
e Rotasyon yéntemiyle imal edilmis Griiniin toplam agirlhidi en az 7 kg olmalidir.
o Urin, kullanicinin dengesini saglamasini engellemeyecek yapida tasarlanmis olmalidir.
o Uriin Gizerinde kullanicinin elleriyle destek alabilecegdi kavrama yuvasi olmalidir.

Yay:

e Esneyebilen, 4-6 tel helisel kivrimli 60SiCr8 ¢elik malzemeden Uretilmis, renk secenegi olan ¢elik
yay, minimum @18mm.+/-1mm malzeme ¢apinda, @150mm+/-10mm dis ¢apina sahip olmalidir.

o Celik yayin esnemesi sirasinda iki noktanin birbirine yanasma 6l¢tisti minimum 15mm olmalidir.
e Yayin esneme kabiliyeti teget ylizeye gore en fazla 30 derece olmalidir. (Devrilmeyi engellemek

icin.)
Yay Koruyucu Mekanik Kitleme Sistemi:

eYay icinde 35mm c¢apinda, 250mm uzunlugunda mekanik kitlemeyi saglama amaciyla

yerlestirilmis galvaniz kapli frenleme mili olmalidir.
o Zipzip flanslarin da (alt ve Ust flang) i¢ kisimlarina gekme borudan imal edilmis yayin en fazla 30

derece esnemesini saglayacak, uygun i¢ derinliJe sahip, kenar radusleri agilmis, 2 adet burg
kaynakl sekilde monte edilmis olmaldir.
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KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli ylkama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.

eToz boya ile kaplanmis metal Griinler 200-220 derecedeki firnda 10 dakika slre ile
pisirilerek boyama iglemi tamamlanmalidir.

e Metal lzeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI
e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek par¢a halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.
o Elektriklenmeyi 6nlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.
e Urlin et kalinhig malzemenin basinca ve sirtinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve goélgelik amagl Urlinlerde en az = 4

mm olmalidir.
o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Grinde kusursuz ylzey kalitesinin

saglanmasi, renklerin parlak g¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmahdir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin givenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraglanmali ve plrizsiiz hale getirilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona
karsi korunmasi igcin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.

e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmamalidir.

e Oyun grubu buinyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar fiberli olmaldir.
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OYUN GRUBU MONTAUJI
e Uriin, idarenin istegdi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére olmak lzere iki farkls

sekilde imal edilebilir olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:
e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra ankraj konacak yerler 50x50cm
6lgustinde 50 cm derinliginde kazilmahdir.

e Uriin, teraziye alindiktan sonra C20 kalitesinde beton ile betonlanmalid
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Beton zemine Montaj detaylari:

o Uriin Zemin baglanti flansi en az 300x300x10mm kalinli§inda imal edilmis olmalidir.

e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atilmis olmalidir.

o Urlin montaji terazisinde yapildiktan sonra zemin flanslari tizerindeki deliklerden M12
celik dibel kullanilarak zemine sabitlenmelidir.

e Kullanilacak celik dibel, soduk sekillendiriimis, minimum 5um c¢inko kapli karbon
celiginden imal edilmis M12 Klipsli gektirme dibel olmalidir.

> MODEL 9 : TAVSAN SEKILLI ZIP ZIP
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URUN TEKNiIK OZELLIKLERI

Polietilen Tavsan Zipzip:
e Rotasyon yéntemiyle imal edilmis Grtiniin toplam agirhdi en az 5 kg olmalidir.
e Uriin, kullanicinin dengesini saglamasini engellemeyecek yapida tasarlanmis olmalidir.
e Uriin tizerinde kullanicinin elleriyle destek alabilecegi kavrama yuvasi olmalidir.
o Uriin tizerinde kullanicinin ayaklariyla destek alabilecegdi basma yiizeyi olmaldir.

Yay:

o Esneyebilen, 46 tel helisel kivrimli 60SiCr8 ¢elik malzemeden Uretilmis, renk segenegi olan gelik
yay, minimum @18mm.+/-1mm malzeme ¢apinda, @150mm+/-10mm dis ¢capina sahip olmalidir.

o Celik yayin esnemesi sirasinda iki noktanin birbirine yanasma 6lgtisti minimum 15mm olmalidir.
o Yayin esneme kabiliyeti teget ylizeye goére en fazla 30 derece olmalidir. (Devrilmeyi engellemek

igin.)
Yay Koruyucu Mekanik Kitleme Sistemi:

eYay iginde 35mm capinda, 250mm uzunluunda mekanik kitlemeyi saglama amaciyla

yerlestirilmis galvaniz kapli frenleme mili olmalidir.
e Zipzip flanglarin da (alt ve Ust flans) i¢ kisimlarina gekme borudan imal edilmis yayin en fazla 30
derece esnemesini saglayacak, uygun i¢ derinlie sahip, kenar radisleri agiimig, 2 adet burg

kaynakl sekilde monte edilmis olmalidir.
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KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya igslemi: Kumlama, Yad alma ve fosfath yikama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.

eToz boya ile kaplanmis metal Urinler 200-220 derecedeki firinda 10 dakika sire ile
pisirilerek boyama iglemi tamamlanmalidir.

o Metal tzeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parga halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Elektriklenmeyi 6nlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Uriin et kalinhigi malzemenin basinca ve surtinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli Urlinlerde en az = 4
mm olmalidir.

e Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Griinde kusursuz ylzey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin giivenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraglanmali ve purizsiiz hale getirilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR
e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona
karg! korunmasi icin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.
e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmamalidir.
e Oyun grubu bilinyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar fiberli olmalidir.

BOMBEBAS CIVATA iMBUS CIVATA

BOMBEBAS UZATMA SOMUN

OYUN GRUBU MONTAUJI
e Uriin, idarenin istegi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére olmak izere iki farkli

sekilde imal edilebilir olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:
e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra ankraj konacak yerfer 50x50¢n

6lcustinde 50 cm derinliginde kaziimalidir.
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o Urlin, teraziye alindiktan sonra C20 kalitesinde beton ile betonlanmalidir.

Beton zemine Montaj detaylari:

e Uriin Zemin baglanti flansi en az 300x300x10mm kalinliginda imal edilmis olmalidir.

e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atilmis olmalidir.

e Uriin montaji terazisinde yapildiktan sonra zemin flanslari Gzerindeki deliklerden M12
celik diibel kullanilarak zemine sabitlenmelidir.

e Kullanilacak celik dibel, soduk sekillendiriimis, minimum 5um c¢inko kapli karbon
celiginden imal edilmis M12 klipsli cektirme diibel olmalidir.

» MODEL 10 : ATLI DONENCE

Dénen Platform

114 Tapa
4 3 .
] Gap:150 cm

Zip zip:3 adet

125 cm

URUN TEKNIK OZELLIKLERI

e Rotasyon ydntemiyle imal edilmis Griintin toplam agirlidi1 en az 5 kg olmalidir.

o Uriin, kullanicinin rahat oturabilmesi icin ergonomik formda tasarlanmis olmalidir.

e Uriin, yaralanmalara sebebiyet verebilecek sivri kenar, kése veya herhangi bir puriiz
bulunmayacak sekilde tasarlanmis olmalidir.
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Donence Metal Aksam:
e Donence merkezinde 114x2,5mm Tutma elemani olarak kullanilacak ince borulari 32mm
capinda ve 2,5mm et kalinliginda borulardan imal edilmelidir.
eZemin mukavemetini arttirmak icin platform altinda 40x5mm silmelerle sase
olusturulmaldir.
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e Gobek ve mil aksami uygun captaki celik mil ve gekme ¢elik borulardan torna edilerek imal

edilmelidir.
o GObek igerisine 2 adet konik makarali ruiman ve 1 adet sabit makaral rulman kullanilarak

dénme hareketi saglanmalidir.
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Dénence Sahanhigi:

e Donence platformu en az 3mm kalinhdindaki sacdan 150cm ¢apinda imal edilmelidir.

e Dénence platform ylizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve Ust ylzeyde
baglanmasini kuvvetlendirmek amagclariyla maksimum 8mm c¢apindaki delikler, sahanlga
estetik gérinim katacak dizi ile yerlestirilmis olmalidir.

e Dénence Platformda glivenligi riske atabilecek higbir sivri ya da keskin kenar, kése ya da
nokta ve acik kesitli profiller, ytkseltiler olmamalidir.

e Platformlarin Urretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pung ile delinmelidir.

e Disme sonucu olusabilecek yaralanmalari énlemek igin donence platformunun Ust, alt ve
yan ylzeyleri 60 shore ve en az 2mm et kalinhdinda, fitalatsiz daldirma sivi kauguk
malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmis olmalidir.

e Metal Uzeri plastisol kaplama i¢eriginde Sagliga zararli Fitalatlarin analizini gésteren olumlu
Turkge test raporu, muayene ve kabul igslemleri esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor
Tark Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

e Metal Uzeri plastisol kaplama igeriginde AfPS GS 2019:01 normuna uygun PAH Testini
gOsteren olumlu Turkge deney raporu, muayene ve kabul iglemleri esnasinda idareye
teslim edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan
alinmis olmalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya iglemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma Islemlerini
takiben Polyester esasli kurgunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.

eToz boya ile kaplanmis metal Urlinler 200-220 derecedeki firnda 10 dakika sire ile
pisirilerek boyama islemi tamamlanmalidir.

e Metal (izeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kukiirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parca halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Elektriklenmeyi 6nlemek icin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Uriin et kalinhigi malzemenin basinca ve siirtinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve goélgelik amagl Urlinlerde en az = 4
mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; Griinde kusursuz yiizey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak ¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin gtivenliginin olumsuz

etkilememesi igin tiraglanmali ve purizsiz hale getiriimelidir. ”
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CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve
somunlar) korozyona karsi korunmasi icin Geomet B321 Plus veya 51 6P

galvaniz kaplama olmalidir. s
eOyun grubunun hicbir yerinde somun ve civata c¢ikintisi

bulunmamalidir. P
e Oyun grubu biinyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar ..o son

fiberli olmaldir.

OYUN GRUBU MONTAUJI _

o Urlin, idarenin istegi dogrultusunda toprak veya beton zemine gére olmak imal edilebilir
olmaldir.

Toprak zemine montaj detaylari:
e Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra ankraj konacak yerler 50x50cm

Olgustinde 50 cm derinliginde kazilmalidir.
o Urin, teraziye alindiktan sonra C20 kalitesinde beton ile betonlanmalidir.

Beton zemine Montaj detaylari:

30 cm

I

30 cm

e Urin Zemin baglanti flansi en az 300x300x8mm kalinliginda imal edilmis olmalidir.
e Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atilmis olmahdir.
e Uriin montaji terazisinde yapildiktan sonra zemin flanslari tizerindeki deliklerden M12 celik

dubel kullanilarak zemine sabitlenmelidir.
e Kullanilacak gelik diibel, soguk sekillendirilmis, minimum 5um ¢inko kapli karbon ¢eliginden
imal edilmis M12 klipsli gcektirme dibel olmalidir

> MODEL 11 : 6’LI YETISKIN SPOR ALETI

KONDISYON BISIKLETI (iKi KiSILIK)
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Teknik Ozellikler:
e Spor aleti trtind Teknik cizimdeki tasarim, fonksiyonellik ve verilen dlgtleri karsilayacak yapida

Uretilmis olmaldir.
e Taslyicl borular en az 140mm (5”) ¢apinda ve 3-4,5mm et kalinliginda 120cm uzunlugunda

borudan imal edilmelidir.
e Ana gévdeye bagl hareketli parcalar en az 60 mm ¢ap ve 3-4 mm et kalinliginda olmalidir.
e Pedallar enjeksiyon baski yontemi ile polyamid esasl malzemeden kendinden renkli olarak imal

edilmelidir.
e Pedal gbbekleri yike dayanikli olacak ve sessiz calisacaktir. Pedal gébeklerinde 6007 2RS serisi

rulmanlar kullaniimalidir.

BACAK ITME (iKi KiSILiK)
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Perspektif Goruniis On Goérunis Yan Gorlinas

Teknik Ozellikler:

e Spor aleti Urind Teknik cizimdeki tasarim, fonksiyonellik ve verilen 6lguleri karsilayacak yapida
Uretilmis olmaldir.

e Taslyici borular en az 140mm (5”) ¢apinda ve 3-4,5mm et kalinliginda 150cm uzunlugunda
borudan imal edilmelidir.

e Ana gbvdeye bagli hareketli pargalar en az 60 mm gap ve 3-4 mm et kalinliginda olmalidir.

o Hareketli U mafsal gébeklerde 2'ser adet 6005 2RS rulman kullaniimaldir. Gévdeye kaynakla
birlestirilmis ayak destek aksami ¢ap 33mm borudan bikimli olarak estetik ve saglam bir yapida
imal edilmelidir.

e Oynar aksamlarin gévdeye ¢arpma riskini ortadan kaldirmak icin gévde borusuna kauguk garpma
takozu konulmalidir. Mafsal gébekler oynar kollarin geriye yatmasini 6nleyecek sekilde tasarlanmis
olmalidir.

e Kullanicinin calisirken destek almasi igin gévdenin her iki yaninda goévdeye kaynak ile bagh
@34x3mm borunun bikulmesi ile imal edilmis tutamaklar bulunmaldir.

STEP + TWIST (UC KiSILIK)
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Perspektif Goranas On Gérinis Yan Gorunas
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Teknik Ozellikler:
e Spor aleti Urtinii Teknik ¢izimdeki tasarim, fonksiyonellik ve verilen dlguleri karsilayacak yapida

Uretilmis olmalidir.
e Taslyicl borular en az 140mm (5”) capinda ve 3-4,5mm et kalinliginda 120cm uzunlugunda

borudan imal edilmelidir.
e Twist harekini saglayan gébekler max. 105 dereceye kadar dénme hareketi saglamalidir.

e Ana govdeye bagli hareketli parcalar en az 60 mm ¢ap ve 3-4 mm et kalinhiginda olmalidir.
e Kullanicinin galisirken elleriyle destek alabilmesi icin Ana gévdeye Sisirme malzemesinden imal
edilmis renkli tutag monte edilmelidir.

BEL ESNETME (iKi KiSILIK)

125 cm

Perspektif Gériinls On Gériinag Yan Goérinis

Teknik Ozellikler:
e Spor aleti Griin Teknik gizimdeki tasarim, fonksiyonellik ve verilen élglleri karsilayacak yapida

Uretilmis olmalidir.

e Taslyici borular en az 140mm (5”) ¢apinda ve 3-4,5mm et kalinliginda 120cm uzunlugunda
borudan imal edilmelidir.

e Ana gévdeye bagli hareketli pargalar en az 60 mm ¢ap ve 3-4 mm et kalinliginda olmalidir.

e Sisteme hareket saglayan oynar gébekler kullanim esnasinda, kullanicinin zarar gérmemesi ve
arinun kullanim émrind uzatmak amaciyla stoper (durdurucu) sistemli olarak imal edilmelidir.
Oynar gébek kollari en fazla 55° agiya hareket saglayacak sekilde imal edilmelidir.

e Hareketli U mafsal gébeklerde 2 ser adet 6007 2RS Rulman kullaniimalidir

e 60mm(2”) capinda 3,5-4mm kalinhiginda boruya uygun sekilde bukim verilerek imal edilmis

olmalidir.

HAVADA YURUYUS
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Teknik Ozellikler:
e Spor aleti Griini Teknik ¢izimdeki tasarim, fonksiyonellik ve verilen élglleri karsilayacak yapida

uretilmis olmalidir.

e Ana govdeye bagli hareketli parcalar en az 60 mm cap ve 3-4 mm et kalinliginda olmalidir.

e Sisteme hareket saglayan oynar gébekler kullanim esnasinda, kullanicinin zarar gérmemesi ve
arinin kullanim émrin uzatmak amaciyla stoper (durdurucu) sistemli olarak imal edilmelidir.
Oynar gbbek kollari en fazla 55° aglya hareket saglayacak sekilde imal edilmelidir.

e YUrlyls sisteminin hareketli bélimindeki mafsal baglanti borulari 2” ¢apinda ve 1000mm
boyunda borudan imal edilecek ve bel hizasi ile ayak hizasi arasinda en az 40 cm daralma

saglayacak sekilde egri kaynatiimalidir.

MAKAS (iKi KiSILIK)

120 cm

1

Perspektif Gorlinis On Gériinis Yan Gériiniis

Teknik Ozellikler:
e Spor aleti Grlini Teknik gizimdeki tasarim, fonksiyonellik ve verilen élguleri karsilayacak yapida

Uretilmis olmalidir.

e Ana govdeye bagl hareketli pargalar en az 60 mm ¢ap ve 3-4 mm et kalinliginda olmalidir.
eAna gbvdeye oynar mafsallarinin baglanabilmesi icin 89mm(3”) c¢apinda 3,5-4mm et
kalinhgindaki boru, 140 lik gévdeyi 2 ylizdende tek parca olarak gecerek kaynakla sabitlenmelidir.
e Sisteme hareket saglayan oynar gébekler kullanim esnasinda, kullanicinin zarar gérmemesi ve
arindn kullanim émrini uzatmak amaciyla stoper (durdurucu) sistemli olarak imal edilmelidir.
Oynar gobek kollari en fazla 55° agiya hareket saglayacak sekilde imal edilmelidir.

e Hareketli U mafsal gébeklerde 2 ser adet 6005 2RS Rulman kullaniimalidir. Oynar aksamlar
60mm(2”) c¢apinda 3,5-4mm kalinliginda boruya uygun sekilde bikim verilerek imal edilmis

olmalidir.

SPOR ALETLERIi UZERINDE MONTAJLI OLAN AKSESUARLARIN OZELLIKLERI

e Uriinler kullanim amacina uygun tasarlanip ve tek parga olarak Sisirme kaliplama yéntemi ile
Yiiksek Yogunluklu Polietilen (YYPE) malzemeden 4-6 mm et kalinliginda tretilmelidir.

e Sisirme kaliplari Aliminyum malzemeden imal edilmis olmaldir.

e Sisirme Uretim yéntemi ile imal edilmis tim Grtinlerde firma adi veya logosu bulunmaldir.

e Enjeksiyon uretim yéntemi ile Gretilmis tum boru tapalarinda firma adi veya logosu bulunmalidir.
e Urlinler tizerinde, otomat celiginden M8 élgiisiinde galvaniz kapli ggmme somunlar bulunmalidir.
Bu somunlar yardimi ile istenilen yere montajlanmalidir.
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URUN ADI

KULLANIM AMACI ve OLGULERI

TUTAMAK

Spor aletinin ana borusunu Ustten kapatacak ve kullanicinin
Elle tutunmasina imkan saglayacak ergonomide tasarlanip
sisirme imalat yontemi ile Yiiksek yogunluklu
polietilenden min.1250gr agdirliginda tretilmelidir.

*Dig 6lgliler:500x450x120mm

OTURAK
SIRTLIK

Spor aletinin oturak ve yaslanma yerlerinde

Kullanmaya imké&n verecek ergonomide

tasarlanip sigsirme imalat yontemi ile Yiiksek yogunluklu
polietilenden min.1250gr agirliginda tretilmelidir.

*Dis 6lctler:430x280x150mm

TWIST
BASAMAK

Bel gevirme (tvist) spor aletinin ayak basma

yerlerin de kullanmaya imkén verecek ergonomide

ve Saglamlikta Tasarlanip sisirme imalat yontemi ile
Yiiksek yogunluklu polietilenden min.700gr agirhiginda
uretilmelidir.

AYAKLIK

Spor aletlerinin ayak basma yerlerinde kullanmaya imkan
verecek ergonomide ve saglamlikta

tasarlanip sigsirme imalat yéntemi ile Yiiksek yogunluklu
polietilenden min. 500 gr agirliginda Uretilmelidir.

*Dis 6lgller:350x150x30mm

MONTAJ
KAPAGI

Spor aletlerinin zemine baglanti yerindeki flas ve civatalari
gizleyecek sekilde tasarlanip sisirme imalat yéntemi ile
Yiiksek yogunluklu polietilenden min.1250gr agirliginda
Uretilmelidir. *Dis 6lctler:370x370x120mm

KOL
CEVIRME

Kol gevirme Spor aletinin kol ¢cevirme yerlerinde kullanmaya
imkan verecek ergonomide ve saglamlikta tasarlanip
sisirme imalat yontemi ile Yiiksek yogunluklu
polietilenden min. 1000 gr agirliginda tretilmelidir. *Dig
Olcller: @40 cm

BiSIKLET
OTURAK

Kondisyon Bisikleti oturak kisimlarinda oturak olarak
kullanilacak sekilde tasarlanip, diigiik veya orta
yogunluklu Polietilen hammaddesi kullanilarak rotasyon
yontemi ile min.600gr agirliginda tretilmelidir.
Olciiler:350x250x100mm

KOL
DAYAMA

Vcut geligtirme Urtind kol dayama olarak kullanilacak
ergonomide tasarlanip, diisiik veya orta yogunluklu
Polietilen hammaddesi kullanilarak rotasyon yontemi ile
min.600gr agirhiginda dretilmelidir. Olgtler:100x140x250mm

ELCIK

Spor aletlerini kullanim esnasinda elle tutunan

Kollarina takilacak ve elle ¢ikarilamayacak sekilde
tasarlanip, Plastik malzeme ile tretilmelidir. Elcik,
40mmx50mm &lglsiinde minimum 3mm et kalinliginda imal
edilmis olmalidir.
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Kondisyon Bisikleti pedallari, plastik hammaddesi ile
enjeksiyon Uretilmelidir. Pedal miline baglanmasi icin orta
PEDAL merkezi dairesel kanalli imal edilmis olmalidir.

*Dis 6l¢uler:100x75x35mm

Montaj igin tizerinde bulunan M10 civata kauguk takoz ile
KAUCUK buttn olmalidir. Kauguk takoz 60mm g¢apinda ve 40mm
TAKOZ yuksekliginde imal edilmis olmalidir.

oMM _
r

Spor Aletinin 140mm ¢apindaki ana borusuna demonte olarak ‘
montajlanmasi gereken aksamlarda galvanizli sactan Q
140 LIK sivanarak elde edilmis kelepgeler kullaniimis olmalidir. Sac ‘, l"
KELEPGE 4mm kalinliginda ve en az 100 mm genigliginde olmalidir. '
Montaji civata ve fiberli somun ile saglanmalidir.

TASARIM iLKELERI

o Set iceriginde yer alan tim aletlerin taslyici ana gévdeleri @ min.140-150 mm. ¢apinda ve min.3-
4,5 mm. et kalinhiginda c¢elik alagimli metal borudan imal edilmis olmalidir.

o Ana govdeye bagl yuk tasiyan ve hareketli olan pargalar @ 60 ¢capinda ve 3-4 mm. et kalinliginda
metal borudan imal edilmis olmalidir.

e Ana govdeye bagl hareketli olmayan aksesuar amagli pargalar @ 33 capinda ve 3-4 mm. et
kalinliginda ekteki teknik ¢izimlerin Gizerindeki dlgtilerde metal borudan imal edilmis olmalidir.

o Ana govde ve govdeye sabit sekilde bagh olacak tim pargalar gaz alti kaynaklama yoéntemi ile
birbirine kaynaklanacak hareketli pargalar haricindeki tim sabit pargalar yekpare bir gdvde
olusturacak sekilde imal edilmelidir.

o Hareketli parcalarda, hava sartlarindan etkilenmeyecek tipte rulmanli yataklar kullaniimali, gift
rulmanli ve rulmanlarin igine gizlendigi mafsal mekanizmalari ile saglanmalidir.

o Butlin mafsal tasarimlari kaynak yirtilmalarini ve tek tarafli yiklenmeleri 6nlemek amaciyla ana
borularin her iki tarafindan da baglanti yapilacak sekilde tasarlanmis olmaldir.

o Mafsal gobeklerine kaynatilan borularin birbirine tam birlesmesi i¢in boru agizlarinda ezme
yapilmamalidir. Gébek ve boru birlestirmeleri yapilirken, borulara uygun yaricapta kurtagzi aciimal
ve borular gcepegevre kaynatiimalidir.

o Spor aletlerinin; tutamak, oturak, sirt dayama, montaj kapagi, Twist basamak, ayaklik
aksesuarlari yiuksek yodunluklu polietilen (YYPE) malzeme kullanilarak sisirme yéntemi ile imal
edilmis olmalidir.

o Seti meydana getiren tiim aletlerin tGzerinde ilgili aletin ne amagla ve nasil kullanilacagini belirten
kullanim talimatnamesi yazilmis ve resimlenmis olmaldir.

o Seti meydana getiren aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek sekilde 2-3 kat
balonlu naylon ve streg ile ambalajlanmis olmalidir.

o TUm hareketli parcalar ariza halinde yenisiyle degistiriimeye miisaade edecek sekilde tasarlanip

uretilmis olmalidir.
o Urlintin zemin flanglari ve baglanti elemanlarini gizlemek icin 2 pargadan olusan Montaj kapagi

kullaniimalidir.

o Dis mekan spor aletlerinin sekilleri ekte verilen teknik gizim veya benzeri sekilde olmalidir.

o Idarenin onayiyla teknik sartnamede var olan min. élgiiler ve diger teknik kosullar saglanmasi
sartiyla farkll gérintiide veya dengi modeller kabul edilebilir. ilgili teknik sartnamedeki ve
cizimlerdeki dlgtler min. él¢ller olup maksimum 6lgller serbest birakilmistir.
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SPOR ALETLERI MONTAJI

MONTAJ TURU MONTAJ RESMi

TOPRAK ZEMIN:

e Spor aletleri Toprak zemine montaji yapilirken;

e Toprak zeminde; en:50cm, boy:50cm, derinlik:40cm
ebatlarinda kazi islemi yapiimalidir.

e Ankraj yerlestirilerek C20 kalitesinde beton dékulmelidir.

e Ankrajin terazisi kontrol edilmelidir.

e Beton Donmasi i¢in 2 glin beklenmelidir.

e Urlin Beton Uzerinde kalan civata uclarina oturtularak
M14 fiberli somunlar ile sikilmalidir.

e Montaj Kapagi takilarak Montaj tamamlanmalidir.

BETON ZEMIN:

e Spor aletleri Beton zemine montaji yapilirken; e

eFlans delikleri (zerinden zemin isaretlenerek ,M12
matkap ile zemin delinecektir.

e Zemindeki toz ve tas parcgalari temizlenmelidir.

e Urin flansi Uzerinden somunlari sikilmalidir.

e Montaj Kapagi takilarak Montaj tamamlanmalidir.

)]
A MM FLANS

Beton Zemin montajinda; Soduk sekillendiriimis, min. .
5um ¢inko kaph karbon celiginden imal edilmis M12 ) . ——
Klipsli Gektirme diibel kullaniimalidir. i )ﬂr’a’«

Not:Giivenli kullanim igin her alete 2,5 mt x 2,5 mt emniyet alani birakilmalidir.

KUMLAMA VE ELEKTROSTATIK TOZ FIRIN BOYA OZELLIKLERI

o Elektrostatik Toz Boya islemi: Kumlama, Yag alma ve fosfatli yikama, Kurutma islemlerini
takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya ile 80-110 mikron kalinhginda kaplanmalidir.
eToz boya ile kaplanmis metal Urtnler 200-220 derecedeki firnda 10 dakika sure ile

pisirilerek boyama iglemi tamamlanmalidir.
e Metal (izeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Cinko, kiikirt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1

‘den az olmalidir).
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POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

e Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parca halinde ve kendisinden renkli olarak imal ediimelidir.

o Elektriklenmeyi 6nlemek icin polietilenin i¢ine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

e Urlin et kalinh§ malzemenin basinca ve surtinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm; herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli Urlinlerde en az 2 4
mm olmalidir.

o Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; triinde kusursuz yiuzey kalitesinin
sadlanmasi, renklerin parlak g¢ikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amaciyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmig olmalidir.

o Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sagaklar, kullanicinin gtivenliginin olumsuz
etkilememesi igin tiraglanmali ve purizsiiz hale getirilmelidir.

Mevcut teknik sartnamede idaremizin almayr amagcladigi Uriinlere ait teknik
ozellikler, teknik gizimler ve detaylar belirtilmistir. Idaremiz tarafindan olusturulan
teknik sartnamede yazili esaslara uymak ve Ana temada degisiklik olmamasi kosulu
ile DENGI iiriinler alinabilir. Teknik sartnamede yazili olgiiler en az &lgiiler olup
maksimum &lgiiler serbest birakilmigtir. (Bkz. MAL ALIMI IHALELERI UYGULAMA
YONETMELIGI 30.03.2009-RESMi GAZETE SAYISI 27159/miikerrer, RESMI GAZETE

TARIiHi:04.03.2009-madde)
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